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Настоящим выпуском следует пользоваться совместно о вы­

пуском "0я, где приведена общая часть пояснительной запмоки,

В гапуок включены рабочие чертежи предварительно напряжен­

ных панелей с круглыми пустотами длиной 628 ом, нириной 149 и 

IJ9 см, армированные высокопрочной проведений периодического 

профьля из стали класса Зр~П о высаженными анкерными головками.

Панели армированы высокопроч ой проволокой периодического 

профиля i  5Вр~П (ГОСТ 8480-63), к ®  * 16000 кгАм2, R a «

» 10200 кг/см2, натяжение проводок принято злектротермическнм 

способом.

Нагрев п. сволочной арматуре должен систематически контроли­

роваться приборами. Температура нагрева не должна превышать 

500°С, гпемч „агрева не более 15-20 сек.

Зри влектронагреве проволок в пределах 400-500°С принято 

оних.ние величич нормативного и расчетного сопротивлений стали 

на 10$.

Контроль механических свойств проволок до и после нагрева, 

Нитяжения и охлаждения должен производиться систематически 

(на одном издании из 100).

Панели рассчитаны исходя нз второй категории трещи~остой- 

кооти. Проектная марка бетона лр п р о ч н о с т и па сжатие принята 

200. Кубиковая прочность бетона лрк его обжатии - ие ниже
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Бетон для панелей должен изготовляться на фракционирован­

ном» незагрязненном щебне из скальных горных пород типа гранита, 

известняка; применение песчано-гравийной смеси.не допускается.

Защитный сдой до виза рабочей арматуры принят 20 мм, что 

удовлетворяет конструктивные требования и обеспечивает предел 

огнестойкости в I час, требуемый СНиП П-А.5-70 для жилых зданий 

I степени огнестойкости. Нижняя поверхность панелей должна быть 

подготовлена под окраску.

Величины контролируемых предварительных напряжений в арма­

туре (^«определялись исходя из принятой на заводах поточио- 

агрегвтной или конвейерной технологии с натяжением арматуры на 

упоры.

В табл.1 даны принятые в расчетах значения предварительных 

напряжений в арматуре я потери напряжений до и после обжатия 

бетона.

На рабочих чертежах наряду со значениями . <£>• приветны 

величины L  - допустимого ^ревыяеция величины предварительного 

напряжения.

Маркировка напрягаемых проволок принята открытой, например, 

ЗВрПбЗг обозначает:

5 - диаметр проволоки, ВрП - класс стали,

S3 - длина проволоки, г - высаженные анкерные головки.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем раст­

вора не менее 5 мм.

Верхние сетки приняты по ГОСх 8478-66 "Сетки сварные для 

армирования железобетонных конструкций".
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Корытообразные стержни приопорных сеток марок "Нч приняты 

из обыкновенной арматурной проволоки периодического профиля клас­

са Вр-I по ТУ "Проволока стальная низкоуглеродистая

периодического профиля для железобетонных конструкций", \S 4 мм.

При отсутствии проволоки указанного класса допускается при­

менение обыкновенной арматурной проволоки класса В-I jrf 5 мм.

В соответствии с ГОСТ 380-7Т для подъемных петель следует 

пр -менять горячекатаную арматурную сталь класса A-I марок 

ВСт.ЬспГ и АСт.Зпс2. Сталь марки ВСт.Зпс2 в случаях монтажа конст­

рукций при температуре «инус 40°С л ниже нЛ применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертежах 

приняты по СНиП I-B.4-62.

Каждой панели присвоена определенная марка, так например,

ПК8-63.15 обо^лачает панель с круглыми пустотами под расчетную 

н»грувку 80С кг/м^ (без учета собственного :эса панели), длиной 

628 см г шти^ой 149 с*».

До серийного изготовления панелей настоящего выпуска должна 

б ы л  изготовлена опытная партия, подлежащая проверке и испытаниям 

по программе РЧИЖБ Госстроя СССР.
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П р и м е ч а н и е  Д а н н ы й  лист р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н о  с л и с т о м  4

[ М Е Т О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Я  -  3 A E  К Т  Р О Т  Е Р М ~ Й Ч Е 1 К И  Й ~|

т  п

1974

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  пане ль  П К 4 - 6 5 . 1 7 ,  
а р м и р о в а н н а я  высокопрочной проволокой периодического
П р о ф и л я Ф Ъ Вр-Ц  С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ.

С Е Р И Я
А М \ Н

ВЫПУСК лист
76 Ъ

с //



X  А Р  А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я
В Е С  ,  К Г 2 2 Ю

О б ъ е м  б е т о н а  .  ыъ 0 . 6 8 * 1

П Р И В Е Д Е Н Н А Я  Т О Л Щ И Н А  Б Е Т О Н А  ,  С М « . 8

В е с  с т а л и  ,  к г - Щ ----------
Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  1 М *  И З Д Е Л И Я  ,  К Г 4 . 6 5

Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м э  б е т о н а  ,  к г 3 9 . * *
П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА С Ж А Т И Е

2 . 0 0

Ш И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  П Р И  Е Г О  
О Б Ж А Т И И  В  К Г / С М 2 .  Н Е  Н И Ж Е

1 4 0

шIt
§1
т
-ас
=г

I С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Р М Е Н Т О Б

М а р к и К'ЛИЧ
В Е  С  ,  К Г  | N  Н |

1 Э Л Е М Е Н Т А О Ы Ц . М И Л И С Т О В

I
I

I

5 В р и  б ъ г 19 0 .9 7 18.45 27

И 12 -6 -5 2 1.9 2  1 3 .8 4 29

С Ц - 6 2 1 4.03 ш 3 2

К 1 5 - 2 8 0.41 5.28 2 8
С 1 2 1 0 .5 7 0 .5 7 31
Г П 2 Й 4 1 , 1 5 4.60 2 7

I И Т О Г О З й Л З __________I

| В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  J
Д И А М Е Т Р Ы  И 
КЛАССЫ СТААИ Ф 5 В Р Е * 5 6 1 * 4 В 1 Фъы Ф 1 2 А 1 pbvtl
Д л и н а ,  м 1 1 9 .6 1 11.16 1 7 . 8 7 W . 7 2 5 .2 0 21.42
В е с  , к г " 1 8 Ж " ??75 Art 6.11 4.60 2.12
f t £ ,  к г / с м * 1 6 0 0 0 5 Ш 0Ч 00 

В Ш *
5500

ГСЙ- W T ]ГОСТ шшъ\ 6 7 2 7 - 5 3 * J ]

П р е л З Д Р И Т Е Д Ь М О Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А Р М А П Р Ы С Ч И Т Ы В А Е М О Е  П Р И  
Н А З Н А Ч Е Н И И  Д А Н Н Ы  З А Г О Т О В К И , <*>* В200КГ/СМг ', fi G . ' 830Кг/см*

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  
П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н  И Е М - 6 8 8 0 К Г / С М *

[ М Е Т О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Я  -  Э Л Е  И Т  Р О  Т Е Р М И Ч Е С К И Й

s :
s ТК

= Т
X

1944

Па не л ь  ПК^-6$.12.
АРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЙ,
с пе цификация  и выборка стали

С Е Р И Я
1 .1 4 1 - 1

выпуск лист
2 6 k

П 1 Ч Ч - 0 2  I Z



- Г  Со * 6 2 0 0 ________ j l

Р А С Ч Е Т Н А Я  Н А Г Р У З К А  ( Б Е З  У Ч Е Т А  СОБСТВ ЕН НОГО  В Е С А ^-  600 КГ/м1
О г т к Й Т Г ь к . . « Ч А Ю Щ И Е  с о б с т в е н н ы й  ВЕС ПАНЕЛИ) КГ/ М1 : 
Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  по н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  -  930
Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  -  в о .
Н О Р М А Т И В Н Ы Е  Н А Г Р У З К И  ПРИ Р А С Ч Е Т Е  П Р О Г И Б А :
Дл и т е л ь н о  д е й с т г м щ а я  -  65Р
К Р АТКОВ Р ЕМ Е Н Н О Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  -  1 5 0

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  с у ч е т о м  длительного  д е й с т в и я  н а г р у з к и  -  ^
П р и м е ч а н и е *, д а н н ы й  л и с т  р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н о  с а и с т о м  6 .

1 М е т о д  и  а т я  ж е  и  и я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  1

Т Р

W 4

П Р Е Д В А Р Ц Т Е * Ь И О  Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н Е Л Ь  ПКб“ 6\15, 
А Р М И Р О В А Н Н А Я  ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ <Д5В р-П с ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

С Е Р И Я
А М А - А

В Ы П У С К

4 6
лист
5

и т о г  &



з :

&

Я

В е с  ,  к г 2 9 4 0

О б ъ е м  б е т о н  а  .  м ъ и п
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  с м 1 2 . 5 5
В е с  С Т А Л И  ,  кг Ш &
Р А С Х О Д  С Т А Л И  « А  1  М *  И З Д Е Л И Я .  К Г 5 3 5
Ра с х о д  с т а л и  н а  1 м *  б е т о н а  ,  к г 42.4

Т р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  Б Е Т О Н А
П О  П Р О Ч Н О С Т И  М А  С Ж А Т И Е

200
K'S В И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  П Р И  Е Г О  
0 Б Ж Л 1 И И  В  К Г / С М * .  н е  Н И Ж Е 140

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э а г м е н т о в

М а р к и КI . W
Б е с » КГ N N  1

1 ЭЛЕМЕНТА ОБ Щ И Й листов
5 Б р й б Ы 30 0.97 29.10 27

1 И 5 - 6 - 5 2 2 .1 4 4.28 29

С И - 6 2 1 4.80 4.00 32

М 5 - 4 Чо 0.62 6 1 0 28
С15 1 0.70 0.70 и
П12-1 к 1.15 4.60 27

ИТОГО к Ш _____ 1

Б Ы  Б О Р К А  С Т А Л И
Д И А М Е Т Р Ы  И  
К Л А С С Ы  С Т А Л И * 5 в Р1 0 5 В 1 Ф 4 В 1 * З В 1 Ф И к г Ф * ъ ? 1

Д Л И Н А  ,  М 188.85 12.40 7 0 , 2 5 87.36 5.20 24.00
Б е с  ,  кг 2.9.10 1.90 6.90 2.38 “
R& ,  к г / с м * 16000 5 5 0 0 С ;00 5500
ГО С Т 8480-63 6 7 2 7 - 5 3 * 5 1 8 1 - М * Р У Й - Г Н

П р е д в а р и  ' е а ь н о е  н а п р я ж е н а  а р м ш р ы ^ ч и т м в а с м о е  п р и  
Н А З Н А Ч Е Н И И  Д А И Й Ы  З А Г О Т О В К И , & , *  85 00 КГ/СМ1 ;  А  8 3 0  КГ/СМ*

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

П Е Р Е А  Б Е Т О И И М В А М И Е М - 7 1 2 0  К Г / С М *

I # Е Т О Д  И А Т Я Ж Е  И И Я -  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И ^

т к

1974

Па н е л ь  ПК6-65.15.
Ха р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,
СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЫБОРКА СТАЛИ

С Е Р И Я

1 W 4
ВЫПУСК

г ь
лист
б

1 з 1 ч у ~ о г  /У



Расчетная схема
p i  i n  им i n m  m ini тптпттм 

~ ~ £o = 6Ф00 J

Р А С Ч Ё Т Н А Я  Н А Г Р У З К А  f  Б Е З  У Ч Е Т  А  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  B E C * ^  — 6 0 0 К Г / М 1  
Н А Г Р У З К И  ( в к л ю ч а ю щ и е  С О Б С Т В Е Н Н Ы Й  В Е С  П А Н Е Л И ) К Г / М 2 :  
Р А С Ч Е Т Н А Я  Н А Г Р У З К А  П О  Н Е С У Щ Е Й  С П О С О Б Н О С Т И  -  9 3 0
Н О Р М А Т И В Н А Я  Н А Г Р У З К *  -  8 0 С
Н О Р М А Т И В Н Ы Е  Н А Г Р У З К И  П Р И  Р А С Ч Е Т Е  П Р О Г И Б А :
Д А Й Т Е Л Ь Н О  Д Е И С Т В - ' Ю Щ А Я  -  6 5 0
К р а т к о в р е м е н н о  д е й с т в у ю щ а я  -  is o
Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  с  у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  д е й с т в и я  н а г р у з к и

П р и м е ч а н и е : Да н н ы й  л и с т  р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н о  с листом 8.

I Ме т од  натяжен  и я -  э л е к т  р о т е  рм ическвй!
С Е I

1 4 4 4 - 4
вы п ус к л и с т

* 6 1

т к

•1974

П р е д в а р и т е  ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К б - 6 Ь . 1 2 ,
А Р М И Р О В А Н Н А Я  ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФ НЛЯ^бВгI с ВЫСАЖЕННЫМИ Л ИК ЕР Н Ы М И  ГОЛОВКАМИ

1 3 1 ч ч - с г  f s



Х а р а к т е р и с т и к а  изделия
В е с ,  к г е « ю

О б ъ е м  б е т о н а  ,  м * 0 . 8 8 * 4

П Р И В Е Д Е Н Н А Я  Т О Л Щ И Н  А  Б Е Т О Н А  ,  С М  1 1 1 . 8

В Е С  С Т А Л И  ,  К Г  П 4 1 . 2 8

Р А С Х О Д  С Т А Л И  И А  1 м *  И З Д Е Л И Я  .  К Г 5 М
Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  ^MЬ Б Е Т О Н А  ,  К Г * 4 6 . 7

' П Р О Е К Т Н А Я  Г Л А В К А — Б Е Т О Н А  
П О  П Р О Ч Н О С Т И  Н  А  г . ж  А Т  И  Е 2 0 0

К ^ Ь И К О В А я  ПРОЧНОСТЬ Б Е Т О Н А  ПРИ Е Г О  П  
О Б Ж А Т И И  В К Г / С М * ,  Н Е  Н И Ж Е

1 4 0

’ll
gig

=C

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ
Марки плич Вес - кг NN

листов1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ
ЬВрй 63г 24 0.97 23.28 27

W 12.- 6-5 2 1.92 3.84 29

С «-62 1 i.Oi 4.05 32

К15-4 В 0.62 4.96 ~1 28
С12 1 0.57 0.57 31
П12-1 ”Т “ 1.15 Ш 27

итого 41.28

В ы б о р к а  с т а л иДИАМЕТРЫ и КЛАССЫ СТАЛИ <*5В,1 Ф51 Ф4В1 Ф ъ ы ф 12 АХ
Длина, м 15t.08 1U6 56.27 73.32 5.20 21.42
Вес , кг 23.28 1.72 5.53 СбтГ 4.60 2.12
Ы . кг/см2- 16000 5500 2400 5500
ГОСТ 8480-63 6727-53*15781-61* ГИ4-4-УН

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Е  Н АП Р Я Ж Е Н И Е  П М А П Р Ы , У Ч И Т Ы В А Е М О Е  ПРИ 
Н А З Н А Ч Е Н И И  ДАНН Ы  З А Г О Т О В К И ,  6 . '  8500 КГ/СМа у Д 6 « s 830 КР/СМ* 

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
П Е Р Е Д  & Е Т О Й И Р 1 М Н И Е М - 7 1 2 0 К Г / С М *

*
{ М Е Т О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Е -  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й  1

5

I T

т к

f M

Па н е л ь  ПК6-63.<2.
Характеристика изде л и я ,
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  и В Ы Б О Р К А  С Т * А И

С Е Р И Я
•U4-I Н

ВЫПУСКлист
26 8

1 3 1 ч ч - о г  К



~  to- 6200____|
Р А С Ч Е Т Н А Я  Н А Г Р У З К А  ( Б Е З  У Ч Е Т А  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С  А ] -  Э О О К Г / М 1  
Н А Г Р У З К И  Г В {  \ Ю Ч А Ю 1 1 1 И Е  С О Б С Т В Е Н Н Ы Й  В Е С  П А Н Е Л И )  К Г / м * :
Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  п о  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  -  и з о
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА -  ! П
НОРМАТИВНЫЕ.НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ П Р О Г И Б А :
ДЛИ ТЕ Л ЬН О Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  -  В20
К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О  Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  -  15 ^
Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  с у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  д е й с т в и я  н а г р у з к и -  ^ 0£о

П р и м е ч а н и е : Да н н ы й  а и с т  р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н о с  л и с т о м Ю .

| м е т о л н а т я ж е н и я  -  э Г е к т р о т е р а '.и ч Г сТ й Т

Т Ч
П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  ПК&-65.15,
А Р М И Р О В А Н Н А Я  ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКИ ПЕРИОДИЧЕСКОЮ 
ПР ОФ ИЛ Я  Ф б В р -П С В Ы С А М Е Н Н Ы М М  а н к е р н ы м и  г о л о в к а м и

С Е Р И Я

в ы п у с к

«Z6

лист
9 Г

т ч ч - о г  1 7



Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И 3 А Е  А М Н
В е с  7 к г 2.911 0
Об ъ е м  б е т о н а ,  м * 1.176

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  с м 12.55
П е с  с т а л и  ,  к г 6 О Т
РАСХОД СТ АЛИ НА 1 М *  ИЗ ДЕ Л И Я  ,  КГ s S n

Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м *  б е т о н а  / к г  ' § Ш
Пр о е к т н а я  ' марка б е т о н а  ~ПС ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200
КЧБМКОБАР ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО ОБЖАТИИ Б КГ/СМ*. НЕ НИЖЕ 11»0

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В
М а р к и ко;  к в е с ,  к г N N

АИСТОВ1 3 Л Е М Е Н П О Б Щ И Н

5 6 р  У 6*5 г 38 0 .9 7 36,66 2 7

И 1 5 - 6 - 6 2 2.57 5 . i i 30

С 1 4 - 6 4 1 ш 4.80 32

K T F 5 Ю 0.79 7.90 28
С 15 1 М О 0.70 31
г н о й k 1 . 1 5 ш 27

и т о г о 60.00 А

Д И А М Е Т Р Ы  И 
КЛАССЫ СТАЛИ Ф 5 В р 1 ^  6 А Ш Ф5В1 * 3 8 1 Ф 1 2 А 1 ^ ДВ р!
Д а й н а ,  м 239.21 12.40 17.2 81.15 87.36 5.20 24.00
В е с  Г к г 36.6 6 2Л6 1 6 8.00 4.80 2.38
%& ,  К Г / С М 1 16000 Н 0 0 0 5500 ^ 00 5500
гост ВЬбО-бЗ 5781-61*1 6 1 2 7 - 5 3 * 5781 -61* ЯМ' 4-7-71

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р а  г о р ы ,  с ч и т ы в а е м о е  р р и

Ш И А Ч Ш К  ААИИЫ ЗАГОТОВКИ, < * ,« 8 5 0 0  КГ/СМ *,* Д < £ о *830 КГ/см*
В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

П Е Р Е А  БЕТ ОНИ РО ВАН  H E W  * * 7 1 2 0  Кг/смЗ

1 М е т р а  и а т я ж е н и  я  -  з а е Т Г т  р в т е р м и ч е с к и Т П

T R  Г \ А Н Е Д Ь  П К В - 6 3 , 1 5 .
----------  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К *  И З Д Е Л И Я ,

М 9 * ? 4  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  и  в ы б о р к а  С Т А Л И .

С Е Р И Я
1 . 1 4 1 - 1

выпчск АИСТ
‘2 6 1 0

1 3 1 4 4 ' о г  1 6



ЕШТПД1Н!М11111тТТТТТШ1, л
Т  l o s *>^00 ^

Р А С Ч Е Т Н А Я  М Д Г Р Ч Ш  (Б Е З  У Ч Е Т А  С D £сТв>Е Ц Ц О ГО В Е С А ) -  8 0 0  КГ/Мг  
Й А Г Р Ч З К И  ( В М Ю Ч А Ю Ш И Е  С ОБС ТВЕННЫЙ ВЕС П А Н Е Л И )  К Г /fo il 
Р А С Ч Е Т Н А Я  Н А Г Р У З К А  Я« Н Е С У Щ Е Й  С П О С О Б Н О С Т И  ~  Ц Ь О
Но р м а т и в н а я  н а г р у з к а  -  э ю
НОР М А ТИ ВН Ы Е Н А Г Р У З К И  Я Р И  Р А С Ч Е Т Е  П Р О Г И Б А * .
Д Ш Е А Ь Н О  Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  — 8 2 0
КР АТ КО ВРЕМ ЕНН О ДЕЙСТВУЮЩАЯ — 150
Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  с  у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  де й с т в и я  н а г р у з к и  -  ^ 5 60

П Р И М Е Ч А Н И Е '  Ц И И Ы Й  АИСТ РАССМАТРИВАТЬ СОВМЕСТНО С ЛИиОМ 12

I м е т р а  н а т я ж е н и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  j

Т Р

W 4

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К й - б Ь . 1 2 ,
А Р М И Р О В А Н Н А Я  ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОгчОЙ п е р и о д и ч е с к о г о  
ПР ОФ ИЛ Я <^5 B r I  С ВЫСАЖЕННЫМИ А НК ЕР Н Ы М И ГОЛОВКАМИ

С Е Р И Я

1 . 1 4 1 - 4
BbmvCK л и с т

2 6 11

п ц м - о г  1S



Х а р а к т е р и с т и к а  И З Д Е Л И Я

В е с  ,  к г 2210
О б ъ е м  б е т о н а  ,  м 5 . 0.884
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н м ~ с м 11.8
В е с  с т а л и  .  к г 50.19
Р А С К О Л  С Т А Л И  U  Л  1  М г  И З Д Е Л И Я  т К Г 6.72
Р А С К О Л  С Т А Л И  Н А  1 м *  Б Е Т О Н А  ,  К Г 56.9
П Р ° Е  К Т  Н А Я  М А Р К А  Б Е Т О Н А  
П О  П Р О Ч Н О С Т И  U  А  С Ж А Т И Е 200
К У Б И К О В Л Й  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  П Р И  Е Г О  
О Б Ж А Т И И  Ь  К Г / С М 1  ,  Н Е  Н И Ж Е 140

С П Е  Ц И Ф и  К А И .  И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э м Е М Е Н Т О В
М  А Р  К И колич

В е с  ,  к г Н N
листовi э л е м е н т а ОБЩИЙ

ВВ рВ  6 Ь г ы 0.97 30.01 2 7
Н 1 2 - 6 - 6 2 230 Мо 50

С и - 6 2 1 1|.03 4.03 ъг
К П - 5 6 0.19 6.32 2 8
С 12 1 0.57 ___ 057 31
П 1 2 - 1 4 1 1 5 Ш 2 7

___________ итого 50.19 _____ I

В ы б о р к а , с т а  а ' и
Д И А М Е Т Р Ы  И  
К Л А С С Ы  С Т А Л И < ^ 5 В Р1 ф Ь к % 9 * 5 В 1 Ф Ь Ы Фъь\ < Н 2 А 1 ф4%?1
Д Л И  Н А .  М 1 9 5 . 1 5 1 1 . 1 6 1 3 . 1 6 4 8 . 9 9 7 3 . 3 2 5 . 2 0 4 . 4 2
В Е С  ,  К Г 3 0 . 0 7 2 . 4 8 2 . 0 8 4 , 0 3 Ь 6 0 2 . 1 2
RK. ,  К Г / С М * 1 6 0 0 0 4 0 0 0 5 5 0 0 2 ч  0 0 5 5 0 0

. " Ш 1 __________ 8 4 8 0 - 6 3 5 7 8 1 - 6 1 * 6 1 2 * 1 - 5 3 * 5 7 8 1 - 6 1 * П К  4 - 9 - 7 1

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у ч и т ы в а е м о е  яри

НАЗНАЧЕНИИ ДАНН Ы  ЗАГОТОВКИ, (£0= 8 5 0 0  И Г  /СМ* *, Л 83 0 КГ/СМ*
В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и -u  м н о г о  н а п р я ж е н и я

■<зс
*

П Е Р Е Д  6 E T 0 H H P I B A H H E M - 7 1 2 D  К Г / С м !

1 М Е Т О Д  И А Т Я Ж Е Н  И Я  — Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й  1
штX
s т к Па н е л ь  nR 8-63.il.

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я ,
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  u  В Ы Б О Р К А  С Т А * К

С Е Р И Я
- t . V i i - i

3 \ -1Я"4
ВЫПУСК

2.6
ЛИСТ
М

т чч-ог го



1 3 1ч ч - о г  с У



(Ц 
MA
4H
W

П р о д о л ь н а я  б о к о в а я  г р а н ь  п а н е л и
2*

Ш А Г  Ш

м

тШ

Ш
I

110

W
К*-

М О  1 150 > 1 S М О
1

6180

Д Е Т А Л Ь  З А Г О Т О В К И  
В К Л А Д Ы Ш А ,  О Б Р А З У Ю Щ Е Г О  

Ш П О Н К У

Плоскость
С Р Е З А

/
/

Т о р ц о в а я  п л о с к о с т ь

З А Г О Т О В К И  В К Л А Д Ы Ш А  
Д О  с р е Ь

N
- 4

ШПОНКУ

т к

1944
Д е т а л ь  k

С Е Р И Я
■U4-M

В Ы П У С К

'16
л и с т

1г т о 2 г г



13144- о г  e j



1314+ог гу



2*f

1 - 1

З е Р л МЯЯ с етк а  и

НАПРЯЖЕННЫЕ ПРОВОЛОКИ 
УСЛОВНО НЕ ПО.чАЭАНЫ

15
к is-г- K15-V,
К П - Г  \

М 1 5 - 6 - 5
Н 15 -6 -6 >

-F _____ i !----- JT | _ 5  Ifl“Т
— - -1

200
i
||
Л \

50 Г 'п 1|5D У 50 j

100

тоо -Г 
100 1 I п

\\т 1\

- 4 - 4  

! 100
1

- - I
II 11

— jl—м ч 1 ао

6280

W 4
Д е т а л ь  ю

С Е Р И Я
1 . V M - 1

ВЫПУСК
2 6

АИСТ
Л

1 3 1 ч у - о г  £ 3



1 3 1 ч ч - о г  <?б
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Д е т а л ь  з а д е л к и  т о н о в  п а н е л е й

iUMiiiiiii

С В Е Ж Е О Т ф и Р М О  6 Л  и м  ы и  
X  О Т & И Б Р И Р О & А Н Н  Й

7 / 7 7 7 7 7 ?  
100-450 ,

Вид
АРМИРОВАНИЯ

панелей

М арки
ПАНЕЛЕЙ НКПНЮ№| к г

MET0A
Т XT' Л К Т  Е  Р И  СТ И К  А И З Д Е Л И И

ВЕС, Об ъ е м
Б Е Т О Н А

м*

Приведен 
Т О Л Щ . Б Е Т  

С М

В Е С
С Т А Л И ,

К Г

Р А С Х О Д  СТА 
ЛИНАТм* 
И З Д Е Л И Я

К Г

Р А С Х О Д  П А ­
Л И  Н А  1 м *  
Б Е Т О Н А

m s ш и 1 2 . 1 5  U 0 . 1 9 4.56 3U.2

Высокой роч и 
п р о в о л о к а

ПЕРКОДИЧЕСК 

ПРОФИЛЯ 

^5Вр? 
с 6ЫСАМЕЙН 

АНКЕРНЫМИ 

ГОЛОВКАМИ

Ш-15..1*

X
зс
«_>
ш 2250 0.899 12.0

ПКЬ-бЪ.15* 2985 12.15

ПК&-63.Г

ПК8-65.15*

ПК8-63125

2250 0.899 12.0

2985 Ш 4 1 2 . 1 5

2250 0.899 12.0

3 U . 1 5 U.6S

Н 6 8 5.52

4 1 .2 В 5.52

60.00 6.45

50.19 6.12

58.9

Н б

4 6 . 0

50.2

56.0

Т ехнические  указания см лист Ю .

т к П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Е  П А Н Е Л И ,  „ 
А р м и р о в а н н ы е  в ы с о к о п р о ч н о й  п р и в о л о к о и '

С Е Р И Я

1 W П Е Р И О Д И Ч Е Ш Г О  ПРОФИЛЯ Ф 5 В р - |  С В Ы С А Ж Е Н Н Ы М И ВЫПУСК лист
а н к е р н ы м и  г о л о в к а м и  с ЗАДЕЛА ННЫМИ Х О Р Д А М И 26 19__

1$1ЧЧ'0£ <?7



in

те

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а  и  и  я :

I  П А Н Е Л И ,  О Б О З Н А Ч Е Н Н Ы Е  М А Р К А М И  С И Н Д Е К С О М  „Я* 

О Т Л И Ч А Ю Т С Я  ОТ О С Н О В Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й  ( Б Е З  И Н Д Е К С А ) ТОЛЬ­

КО У С И Л Е Н И Е М  О Т К Р Ы Т Ы Х  Т О Р Ц О В  Б Е Т О Н Н Ы М И  В К ЛАД Ы Ш АМ И .

2 . Б  П А Н Е Л Я Х  С И Н Д Е К С О М  „О ." Р А Б О Ч А Я  И К О Н С Т Р У К ­

Т И В Н А Я  А Р М А Т У Р А  Т О Ж Д Е С Т В Е Н Н А  А Р М А Т У Р Е ,  

П Р И Н Я Т О М  Д Л Я  П А Н Е Л Е Й  ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Х  Н А  

Л И С Т А Х  - М 2 ,  И З Г О Т О В  Л Я  Е М Ы Х  Б Е З  В К Л А Д Ы Ш Е Й  .

3 . Р а с ч е т н ы е  н а г р у з к и  н а  о п о р н о е  к о н ц ы ( и с х о а я

И З  П Р И З М Е Н Н О М  П Р О Ч Н О С ТИ  Б Е Т О Н А  М А Р К И  200) ПРИНЯТЫ 

П Р И  Г Л У Б И Н Е  О П И Р А Н И Я :  i О СМ -  4 5  К Г / С М 2

2 5 с м -  5 0  к г / с м г

П Р И  П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Х  З Н А Ч Е Н И Я Х  Г Л У Б И Н Ы  О П И С А Н И Я  
П А Н Е Л Е Й  В Е Л И Ч И Н Ы  Р А С Ч Е Т Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  П Р И Н И ­

М А Ю Т С Я  П О  И Н Т  Е Р П О А Я Ц И И .
Р а з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и н и м а е т с я  р а в н о й  р а с ч е т ­

н о й , у м н о * е м и о н  н а  к л э <*Фи ц м е н . п о  Г О С Т у  В В 2 9 -6 6  

k. Б е т о н  н ы е ' в к л а д ы ш и  и п а н е л и  д о л ж н ы  в ы т ь  и з г о т о * -

Л Е Н Ы  ИЗ  Б Е Т О Н А  О Д И Н А К О В О Й  М А Р К И  .

5. Заделка в к л а д ы ш е й  в  т о р ц ы  в ы п о л н я е т с я  н е п о с р е д ­

с т в е н н о  П О С Л Е  И З В Л Е Ч Е Н И Я  П У А Н С О Н О В ,  ДО П Р О ПАРИВА­

Н И Я  П А Н Е Л Е Й ;  П Р И  Э Т О М  Д О Л Ж Н О  Б Ы Т Ь  О Б Е С П Е Ч Е Н А  
ц л О Т Н О Е  П Р И М Ы К А Н И Е  В К Л А Д Ы Ш Е Й  .

6. Т о р ц ы  п а н е л е к  с  в ы х о д н ы м  о т в е р с т и е м  м а л о г о

Д И А М Е Т Р А ,  О Б Р А З У Е М Ы Е  П Р И  « Ф О Р М О В А Н И Н , У К Л А Д Ы В А Ю Т ­

СЯ Н А  С Т Е Н У ,  Н Е С У Щ У Ю  Б О Л Ь Ш У Ю  Н А Г Р У З К У .

TR П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и ,  
А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  в ы с о к о п р о ч н о й  п р о в о л о к о й  
П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  П Р О Ф И Л Я  Ф  Б В р И  с  В Ы С А Ы Е М Н Ы М И  
А Н К Е Р Н Ы М И  Г О Л О В К А М И  С З А Д Е Л А Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И  . 

Т е х н и ч е с к и е  У К А З А Н И И .

С Е Р  И  Я

Itx S
 

са Л И С Т
' L b 2 0

131W-0& га



T
>и проведении испытании
С Л Е Д У Е Т  Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я

и

Схема1, опирай ия^загружения . указаниями гост 682.9-бь
ПРИ ИСПЫТАНИИ(ПАОО|АДЬ ЗАГГ Ш.БМЛбм)

П р о в  е  р к д  п р о ч н о с т и

В и д ы  РАЗРУШЕНИИ и 
В Е Л И Ч И Н А  КОЭФФИЦИЕНТА С  
(с м . П Л Ъ . :  Т А Б Л . 2 ГО С Т]

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м *
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­НАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ
1 УЧЕТОМ СОБС, В. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ С06СТ! 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ С06СТВ. ВЕСА ИЗДЕЛИЯ (СМ.П.5.2.0. ГОСТ)
. ^ Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с -

т я н . т а й  АРМАТУРЫ 
2. РАЗА? о СЛЕИ НЕ БЕТОНА СЖА­ТОЙ гокы "АНОВРЕМЕНКО.С.ТЕКУЧЕСТЬЮ пред ель ной РАСТЯНУТСШ̂МАТУРы

> 1 1 » > 8 0 8 < 1  1 5 . 3 ,  НО > 9 5 $

Д Р У Г И Е  ВИЛЫ РАЗРУШЕНИИ 
C * ,J 5

---------!

^ т ъ
г

>  9 6 8 <  ' 1 8 Ъ ,  Н О  ^ 1 0 9 1

СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ­
ЛИЙ ПОСЛЕ И* ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ Б •СУТКАХ* Ъ 7 14 7 8 <оа

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗК' ЗА 
ВЫЧЕТОМ С ЗСТЗЕ нНОГО ВЕ­
СА изд-аия КГ/М* j 434

1_________
431 к г ъ 415 398

П р о в е р к а  по обра  s о в а и й w т р е щ и м

*При проведении испытаний В ПРОМЕИУТО' ЧЫЕ СРОКИ ВЕЛИЧИНА 
НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н а г ­
р у з к а  з а  В Ы Ч Е Т А М  
с о б с т в е н н о г о  в е ­
с а  И З Д Е Л И Я
_________ кг/ма

Контрольный 
п р о г и б  от , 
контрольной 
Н А Г Р У З К И

IК мм

Величина измеренного прогиба 
п ъъг Гост) мм( с м .

ПР И К О Т О Р О М  ИЗ ­
Д Е Л И Я  п р и з н а н и я  
годными___

П Р И  К О Т О Р О М  Т Р Е ­
Б У Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

ььъ кг <  5.Q >5.0,HQ*$ Ь.4

I Метод  н а т я г е  ни я - электротсрмцческин

т г . Il А Н Е Л b T lK lt - 6 V 5 .  , 
Д а н н ы е  лая испыта  н им

С Е Р И Я
ЛМ1 - 1

Вы п у с к ЛИСТ
7 Б г\

(3144-ог £9



jmuiii'iiiiiiiiimiiimifr-fr  П р и  П Р О В Е Д Е Н И И  и с п ы т а н и й

~jT t o * ьгоо |  с л е д у е т  р ч к о в ш т в о а т ь с я

C X E M f t  ОП И РАНИ 9 и з а г р у ж е н  и Я у к а з а н и я м и  ГОСТ 8 ^ 2 9 - 66  
ПР И И С П Ь 1Т А НИИ(П А0Щ ААЬЗ А1? У*Д 2*1 *6м ]--------------------------------------------------------

2 ?

Пр о в е р к а  п р о ч н о с т и

В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  И 
В Е Л И Ч И Н А  КО ЭФФ ИЦИЕНТА С  
( с м . п . 2 . 5 . 2  Т А Б А . 2 .  Г О С Т]

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г /м *
П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з ­
н а ю т с я  г о д н ы м и

В Р И  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

С у ч е т о м  С 0 6 С Т В  
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

З А  В Ы Ч Е Т О М  С05СП 
в е с а  и з д е л и я

С  «ЧЕТОМ С О Б С Т В .  В Е С А  
излЕлия(см.п.зде ГОСТ)

t  Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с ­
т я н у т о й  а р м а т у р ы  

2. Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ш а -  
т о и  зоны о д н о в р е м е н н о  с  
Т Е К У Ч Е С Т Ь »  П Р О Д О Л Ь Н О Й
р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  

C ' i A

5 Ч Ш >  ъ п * Г « 3 0  , МО >961

Д Р У Г И Е  ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 
С * 1 . 6

г-4191 > 993 <1291 , НО >1097

П р о в е р к а  по образованию трещим
СРО.К И " П Ы Т А Й  И Я  Й З А £ -  
А И И  П О С Л Е Н А  И З Г О Т О В Л Е ­
Н И Я  В  С У Т К А Х *
К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а
В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е ­
С А  И З Д Е Л И Я  К Г | « г

i k U 100

м ь ы м к Ы к м

* П р И  ПРОВЕДЕНИИ ИС П Ы ТАН И Й  В П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Е  С Р О К И  В Е Л И Ч И Н А  
Н А Г Р У З К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  ПО Я Н Т Е Р П О А Я Ц И И

П ро ВЕ. РКА ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н а г ­
р у з к а  >» в ы ч е т о м
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е ­
СА И З Д Е Л И Я

к г / м *

К О Н Т Р О Л Ь Н Ы М  
П Р О Г И Б  О Т  
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  
Н А Г Р У З К И

1 к  м м

В е л и ч и н а  и з м е р е н : о г о  п р о г и б а
______(см. п . ъ . ъ л  ГОСТ) мм
ПР И КО Т ОР О М  И З ­
Д Е Л И Я  ПР ИЗНАЮТСЯ
г о д н ы м и

П Р И  К О Т О Р О М  т р е ­
б у е т с я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

38*1 Д.5 <  5А > 5 . * Л , Й 0 ^ 5 . 8

1 М е т о д  я  а т я ж  е  и  и я  -  ъ  а е к т р о т е р м и ч е с к и й

т к

л у п

Панель  ПК4-63Л2.
Данные дан испытании

С Е Р И Я
Л А 4 А - А

ВЫПУСК
г ь

АИСТ
п

мчч-ог зо



jjrnirr,
? o *  6200

С х е м а ' опирания и Н а г р у ж е н и я
ПРИ ИСПЫТАНИИ(ГГЛОЩАДЬ ЗА Г lW.&.fc1A6l*)

П р и  п р о б е л е н  и м  и с п ы т а н и й
С Л Е Д У Е Т  РУ КОВОДС ТВОВАТЬСЯ 
УК А З А Н И Я М  ГОСТ 8 8 2 9 - S6

зс

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В и д ы  р а з р у ш е н и и  и  
в е л и ч и н а  к о э ф и ц и е н т а С
fCM.n.2.5,C ТА БД. 7 ГОСТ)

Величина разрушающей нагрузки кг/м*-
ПРИ КОТОРОЙ И З Д Е Л И Я  П Р И З ­
НАЮТСЯ годными

П Р И  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

С У М Е Т О М  C O S L .8. 
ВЕРА И З Д Е Л И Я

З А  в ы ч е т о м с ю с ц  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

С  У Ч Е Т О М  С О Б С Т В .  В Е С А  
И З Д Е Л И Я  (см. п.3.2.2ГОСТ)

С  Текуч есть продольной рлс- 
ТЯI ЗТОЙ АРМАТУРЫ 

2 .  РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА С Ж А ­
ТОЙ 3 { м М  «ановремеиио сТЕКУЧЕСТЬЮ ГТГСДОЛЬЧОИ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУкЬ»С* 1Л

>1536

1

>1021

I

<1336 ,Н0>1136

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 
С* ..Б

>1527 >1212 <.527 , НО >1298

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

СРОК ИСПЫТАНИЯ 1 эдх - 
ЛИИ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ Ь СУТКАХ* ъ 7 Й 28 J0
к о н т р о л ь н а я  иагрчзкг заВЫЧЕТОМ СО ПРЧИ..СГО ВЕ­
СА И З Д Е Л И Я  КГ/М* | 609 601 571 554 549

* П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в  п р о м е ж у т о ч  ы е  с р о к и  в е л и ч и н а  
н а г р у з к и  о п р е д е л я е т с я  п о  " и т е р п о л я ц и и

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н а г ­
р у з к а  ЗА ВЫ Ч ЕТ ОМ  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  B E '  
СА  И З Д Е Л И Я

К Г / М 1

50В

Контрольный
П Р О Г И Б  ОТ 
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  
И А Г Р У *  К И

{к мм

5.9

(СМ. П Ь-5- 2 ГОСТ) м м

ПРИ к о т о р о м  и з ­
д е л и я  ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

4  7.1

ПРИ КОТОРОМ Т РЕ­
БУЕТСЯ -ОВТОРНОЕ 
И С П Ы Т А Н И Е

>7.1 ,Н0 < 7 . 6

Г Метод натяжения -  эае ктро тГрм и ческыП

т к

1974

П а н е л ь  п к б - б з . ^ 5 .  
А а и к ы е  д л я  и с п ы т а н и и

СЕРИЯ
T.l4l4

ВЫПУСК
76

ЛИСТ
2 5

/ 3 f w - c a  s i
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Сх е м а  о п и р а й  и  я  и  з А г р у ж б н и я
ПРИ ИСПЫТАиИИ(ПЛ0^АДЬЪАГт^М.1б(л)

П р и  п р о б е л е н и и  и с п ы т а н и и
С Л Е З Е Т  РУ КОВОДС ТВОВАТ ЬСЯ
у к а з а н и я м и  ГОСТ 8629-66

3^

П р о в е р к а  п р о ч м о с т и

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  'н а г р у з к и  к г /м *  
г_ [при ш орой  требу  ется

Вилм Р А З Р У Ш Е Н И Й  И 
ВЕЛИЧИ НА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СК П . ^ ъ . й  Т А Б Л .  1  ГОСТ)

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з -  
н а к г г с я  год ными
- УЧЕТОМ С06СТВ __________
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

п о в т о р н о е  и с п ы т а н и е
З А  В Ы П Е Т О М  И Ю !  С  У Ч Е Т О М  С О Б С Т В В Е С А> w  a y ^ i w m  ^ u D w i v  o b w n

И З Д Е Л И Я  (см.пд.7.3, гост)
1 .  Т Е  К У Ч  Е С Т Ь  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С  

Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы
7 Раздробление бетона сжа­

той ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫе « н л  ____

5 M W 7 5* 101.9 < 1 3 4 7  ,  Ц О > 1 1 4 5

Д Р У Г И Е  ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 
С *  1-6

2 Н 5 4 0 > т г <  1 5 4 0 ,  Н О »  1309

Пр о в е р к а  по образ  о ва м и го трещим
СРОК ИСПЫТАНИЯ НЗДЕ- 
ЛИИ ПОСЛЕ MX ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ В СУ ТК АХ* 14 г ь ю о

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

646 6 2 6 6(6 60( 5 7 2

*  П ри  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  в п р о м е ж у т о ч н ы е  ером
Н А Г Р У З К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  ПО И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И

4 В Е Л И Ч И Н А

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н а г ­
р у з к а  з а  В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  8 Е ‘  
СА И З Д Е Л И Я

к г / м 1

к о н т р о л ь н ы й
П Р О Г И Б  ОТ
к о н т р о л ь н о й  

н а г р у з к и  
и  мм

В е л и ч и н а  и з м е р е н р т г о  п р о г и б а  
(  СМ . П . 3 .3 .2 .  ГОСТ) м м

ПРИ КОТОРОМ ИЗ­
Д Е Л И Я  ПРИЗНАЮТСЯ
г о д н ы м и

П Р И  К О Т О Р О М  Т Р Е ­
БУЮ ТС Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

530 Ь Л ^  7 Л > 7 . Ц ,  И О ^  8 . 0

I М е т о д  н а т я ж е н и я  -  э л е  к т р о  т е р м и ч е с к и й ]r v

§
с :
= г

т к

1 < т

П А Н t кь П R 6 -65*12. .  
Да н н ы е  дая  и с п ы т а н и и

А М А - А
В Ы Г Ш

г ь
А И С Т

2 4
i s m - o  г  з г



П р о е е р к л  п р о ч н о с т и

Виды Р А З Р У Ш Е Н И Й  и 
В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  с 
( С М . П . 2 . 3 . 7  Т А В А . 2 Г 0 С Т )

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г /м 1
п р и  к о т о р о й  изде ли я 
П Р И З Н А Ю Т С Я  Г О Д Н Ы М И

П Р И  КОТОРОЙ Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

С УЧ ЕТ ОМ  СОГ-.Т 
ВЕС А ИЗ ДЕЛИЯ

ЗАьычЕтамсою 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (СМ.П Ъ « «- ГОСТ)

1. ТЕКУЧЕСТЬ продольной рас- 
тя м ч то и  а р м л тз р ы  

« .Р аздробление бетона СЖА­
ТОЙ ЗГ'Ы  одноврем енно  
С ТЕКУЧЕС j№ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯ НЧ\ОДц АРМАТ jpbl

> \ьчъ >  1 Ь , 0 < К 2 5 ,  Н 0 >  1 3 8 1

Д Р У Г И Е  В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  
С М  8

> 1 3 5 8 >  15*4 Ъ < . 1 8 5 8  ,  Н С »  1 5 7 9

Timniiiii
6«* ыоо

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й

J  Co“ blDU I С Д Е Р Е Т  Р У К О В О Д С Т В О В АТЬСЯ
С х е м а  о п и р а  н м я р  и  з а г р у ж е н а *  о к а з а н и я м и  г о с т  8 8 « 9 - б &
ПРИ ИСПЫТАМИИ(ПА01ЦААЫАП>И Н ( . в 1 » й Ц “ ~ -----------------------------------------------------

32

Пр о в е р к а  по образобалию трещим
С Р О К  И С П Ы Т А Н Н О  И З Д Е ­
Л И Й  П О С Л Е  И Х  H 3 i О Т О В Л Е - 
н и я  В  С У Т К А Х *
Кон . Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  ЗА 
ВЫЧЕТ ОМ  СОБ СТВЕН ЧОГ1 ЗЕ~ 
СА И З Д Е Л И  ж К Г / М 1

3 7 08 <00

8 23 «10 795
1

767
1

730

Н А Г Р ' . З К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  ПО И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И

П р о в е р к а  ж Е с т к о и Т и

Кон . Р О Л Ь Н А Я  Н А Г ­
Р У З К А  З А 8 Ы Ч Е Т О М  

С О Б С Т В Е Н Н О Г О  B E  
С А  И З Д Е Л И Я

кг/м а

К о н т р о л ь н ы й  
П Р О Г И Б  ОТ / 
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  
U А Г Р У З К И  

{ к  М М

Ь е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
^см.п.ъ.3.2 ГОСТ) мм

ПРД К О Т О Р О М  ИЗ­
ДЕЛИЯ П Р И З Н А Ю Т ­
СЯ г о д н ы м и

П Р И  К О Т О Р О М  Т Р Е ­
Б У Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н  И Е

680 7.8 4  9.3 > 9 .3  НО «  10.1

Г М Е Т О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Я -  3 Л Е  К Т Р О Т Е  Р У  И Ч Е С К И Й ]

т к П а н е л ь  ПКЗ-63.1.*\ 

А л и и ы е  д л я  и с п ы т а н и и

С Е Р И Я
А М А - А

ВЫПУСК] л и с т
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С ХЕ М А ОПИРЛиМЯ Н ЗАГ’РЗ ЖЕЦКЯ 
ПРИ ИСПЫТАНИИ(ПА01ЦААЬЗАГРУ»К.6>1.<6м)

П р и  п р о в и н ц и и  и с п ы т а н и й
СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 

ЗШАИИЯНИ гост ъ п ч - ь ь

ъ ъ

Пр о ь е р К* проц и о с т к
Виды РАЗ РУ Ш ЕН ИИ к
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
( с м .  П 2 . 5 . 2  Т А Б Л . 2  ГОСТ)

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г /м *
ПРИ К О ТО РО Й ИЗД ЕЛИ Я ПРИЗ­
НАЮТСЯ го д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ Т Р Е Б У Е Т С Я  
ПОВТОРИ ВБ И С П Ы Т А Н И Е

С ПОМ совете. 
Был ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМСОБСТ! 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА ,  
И З Д Е Л И Я ( с м .П .Ъ.2. 2Г0С Т]

1 ТЕКЧЧЕСТЬ продольной РАС­
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 

2. Р Ш Р 1 Б Л Е Ц И Е  БЕТОНА CW А" 
ТОЙ зомы ОДНОВРЕМЕННО .С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 

- Р А С Т Ш Т О Й ^ М А Т У Р Ы

>1657 >1559 <■ 1637, но >1392

ДРУГИЕ В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И И  
С *  1 6

>1870 >  1572 <1870 ,НО>1590

П р о в е р к а  по ш д ш м п и о  т р е щ и н

I -

СРОК ИС ПЫ Т АН ИЯ  И ЗД ЕЛ ИЙ 
ПОСЛЕ И К  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  
В С У Т К А Х *

5 7 \и 2 8 1 0 0

Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  ваВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО В Е - ,  
СА ИЗДЕЛИЯ кг/м1 8 5 5 8 0 2 8 2 7 8 0 2 7 5 7

При п ро в ед ен и и  и с п ы т а н и й  в  п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  в е л и ч и н а

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

:g  ~  £5

щ

К о н т р о л ь н а я  н а г ­
р у з к а  з а  в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а "
(см.п.ъдг roci) мм _

кг/м1I

К о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  от f 
к о н т р о л ь н о й  
н а г р у з к и  

{к мм

ПРИ КОТОРОМ ИЗ* 
АЕЛ Я ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

sc««S=с
к

к

1 0 7 8 5 <  9.9 > 9 . 9 ,  М 0 < И 0 8

Г  М Е Т О Д  И А Т Я Ж Е П И Я -  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

т к Па н е л ь  Ш -63И2.
Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й

С Е Р И Я
4 А М - А

ВЫПУСК 
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50/-60

д и и 1  #*  Б О Ч ЕИ  АРМАТУРЫ ДА •* БЕ1  ЧЧЕТИАШТОВ(СМЛОЯОШТ.ЗЯ11ИСК^

©
т Е Н Ш  Г Ш В К А Д И Щ ЕТИМ *»5ВрЙ 
НЕ М ЕН Е Е  й Ь М К  7  /

$
5 0 - 6 0

П 1 М

М а р к а поз
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТЛАН J

д ш » ,

мм

КОА,

ШТ.

ОБЩАЯ
ДАННА,

М

Вес КГ

общий В С ЕГО

5ВР П 6Ьг - < *5 В р Й 6295 - 6.295 0.97 097
П  1 2 .- 1

1 ? ( Ш 50Q 1 0 50 0.27
1 .1 5

г * 12А1 1000 1 ЮО 0.8В

т \

1 9 7 4
Н а п р я г а е м а я  ш ш о к а  5Вр Sftn П е т а *  ПЯ.-1

С Е Р И Я
- U 4 1 - 1

ВЫПУСК
26
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А. Л
окш

ин
У?

М  А Р К А ПОЗ
ДИАМЕТРЫ
X КЛАСС 

СТАЛИ

А Л И К А

ММ

КОЛ.

ШТ.

о в и т В Е С , К Г
Д Л ИН А

М 05\Ц.ИЙ ВСЕГО

К 1 5 - 1
t ФЪ 6 1 4 0 5 16 3 .28 0.18

0 1(12 * 4 В 1 152.0 1 1.52 к.15

ъ 0 3 B I 1520 1 1 5 2 0.08

К15-1»
к ? “| П 205 16 3 2 8 0 3 2 ш1 Ф Ь П (520 2 5.0Ц 0.30
к Ф и г 2Q5 i a 3.69 0 3 6

К П - 5 ь Ф ы г т о < 1 .7 2 0.16 0 .79
6 Ф к Ы 1720 1 1 7 2 0.17

3
Y 2
П

Т К
К А Р К А С Ы :  K I S ^ M S - 1) ;  К 1 7 - 5

С Е Р И Я
-М41М

в ы п т Л И С Т

26 !8
131чч-ог зв



h 1 5 - 6 - 5 5 *

Г ЛИНИЯ СГИБА

f p
f -

г н 1--------

1 ■'

I
1
I

Г Ь 5
1 8 5с----------у

г 1 8 5 x 6  = 1110 1 1 5 , 2 5 5
( 1 7 1 5

<*>

г
<Ъ5 5

Н14-6-5

185
1 8 5 x 5 = 9 4 5

1550
« 5

£
л и н и и  *гкв.>

й

<э

455

10 9 0

1 -

J f оС Н  
V O

1 15 0

М  А Р К А П05.
А И Л  М Г Г Р Ы  

И  К Л А С С  
С Т А Л И

ДЛИНА, кол., ОБЩ. А й 
ДЛИНА,

м
В Е С , К Г

м м HIT. ОБЩИЙ 1' в с е г о

Й 1 5 - 6 - 5
1 Ф Ч ф 1 7 1 5 7 14.00 1.19

2.11»4 ? Ь5 В 1 640 10 6 .л 0.95

Н 1 2 . - 6 - 5
5 Ф Ч & £ 15 50 7 10.71 1 0 6

1.544 Ф 5 B I 640 9 5.58 0.86

Т *

1 9 * 7 4
Ко Р Ы т т м 1» я ы Е  с е т к и : Н15-6-5; U11-6-5

С Е Р И Я  
1 . 1 4 1  - 1

выпуск
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Л И Н И И  С Г И Б А

п ч ’ -а - 1
* § ,

I I  ' / й Л  . •
1 1 >

о
3' 1 1

I

I 2 5 5 ' ^  1 8 5 * 6  1 1 0 1 1 5 гчъ ъ
■г *

1 7 1 5

3

[ N '  ^ _________ ^090 l

M I l ,•its b‘ 1 ^ . . . . .  .
115 0

М а р к а поз.
Д и а м е т р ы

И КЛАСС 
СТАЛИ

А Л И Н А , коли ОБЩАЯ
ДЛИНА,

М

Б Е С , К Г

М М шт. ОБЩИЙ В С Е Г О

Н 1 5 - 6 - 6
1 ФЬ W 1715 7 12.00 1 1 9

2 .5 72 Ф 6 А И] 620 10 6-20 1.3 8

Н 1 0 - 6 - 6
3 S*4Bpt 1550 7 10.71 1.06

2.30г 9^6 А Ш 620 9 5 .5 8 т
T K

W 4
К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и : H 15-6-6*. ш а - 6 - б

С Е Р И Я  
1 1 4 4  Н

BbWOfl 
26
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3 0

М 1 ч ч - с г  3 6



С 1 5  ( D

, (Л 1 nJ с=>
*ягяг

Г \±) ~

сэ CJ
С9OJ

5 0  0

5 0 0 x 1 * 1Ъ<*
I

1 И 0
т —

С  12.

«Э
ЯГяг

- (Т)W o jw X

s  -
С*

- И 4 500 *5 L 5 0

т о
-з

— --------------------------------------------

Марка, Пб5. Д И Л Ш Р Ы  
И  К Л А С С  

С Т А Л И

М И Н А ,

М М

Кол.
ш т

О б щ а я  
д а й н  ,  

м

В Е С  > К Г

ОБЩИЙ В С Е Г О

с  i s

> Ф Ч Ъ Х Й70 5 4*1 0.М; 0.70г ф к & г 6 2 . 6 * » 6 . 2 6

С 1 2
ъ Ф к  BI 1170 5 5.51 0.55

0.57г фк BI 5 2.20 0.22

т *

• 1 < m
С Е Т К Ц :  С 15;  С12.

С Е Р И Я
А М \ Н

В Ы П У С К л и с т
2 6 5 1

1 3 1 Ч Ч - 0 2  J S
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