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3. 501.1- 167.1-НИ Номенклатура изделий 6
3. 501. 1-167.1-1СМ Схемы применения коробов 8
3. 501. 1-167. 1- 2СМ Схемы расположения элементов на

прямых участках пути 9
3. 501. 1-167. 1-ЗСМ Схемь1 расположения элементов на

кривых участках п ути 11

3. 501.1-167.1-01 Короб КБ1 14-
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3.501.1-167. 1-10 СМ Схем ы  произвоаства работ п о  уста н о в к е

КОРОБОВ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ разгружающего

пакета  п о  ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ с е р и и
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1. ВВЕДЕНИЕ

1.1. Серия 3 501. 1-167 разработана Взамен серии 3.501. 1-125.
1.2. По сраВнению с серией J. 501. 1-125 уточнены условия примене

ния арматурных сталей и проката для закладных изделий по ГОСТам, вве
денным до 01. 07. 90; учтены замечания и предложения, основанные на опы
те  изготовления и установки конструкции удлинения; приведены примеры 
установки конструкций с применением разгружают, их п а к е то в  по 
действующим в  настоящее время типовым проектам.

2. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

2. 1. В серии разработаны конструкции железобетонных бездонных 
коробов? применяемые для удлинения устоев железнодорожных мостов> 
эксплуатируемых как В районах с расчетной минимальной температурой 
Воздуха до -  40°С (обычное исполнение) так и 8  районах с расчетной 
минимальной температурой Воздуха ниже ~40°С ( северное исполнение)  .

Короба запроектированы для установки на прямых и кривых (радиусом 
300 м и более), однопутных и двухпутных участках железных дорог.

2. 2. Железобетонные короба устанавливаются непосредственно да зад
ней гранью устоев для удержания балластной призмы от сползания при 
осадках насыпи или подъемках п у ти .

2. 3. На мостах, удовлетворяющих условиям припуска щебне о чиститель - 
ной машины (ШОМ-Д), подошва коробов на прямых участках пути заглубля
ется на 0,3 м ниже отметок, указанных В проекте, а на кривых участках 
пути -  на 0,4 м.

3. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

3 1. Серия разработана с учетом требований:

С Ни О 2. 05. 03-84 „ Мосты и трубы. Нормы проектирования

СНиО Ш-43-75 „Мосты и трубы. Правила производства и приемки работ”
ВСН 32-81 п.1 „ Инструкция по устройству гидроизоляции конструкций 

мостов и труб на железных, автомобильных и городских дорогах "Минтранс- 
строй МПС.

_____3. 2. Расчетная временная нагрузка С 14._________________________

4. КОНСТРУКЦИЯ

4.1. Короба выполнены В  Виде бездонных ящ иков со стенкам и толщиной 
0,15 м и В утом и В сопряж ении с те н о к .

4.2. Габаритные размеры коробов В  плане: длина вдоль п ути  -  3 м 
ширина поперек п у т и  для однопутного уча стка  -  4 ,9  м , для  двух -  
п у т н о г о  -  3.0 м.

4 3. Для однопутного участка также разработана двухблочная 
Конструкция с объединением блоков, устанавливаемых на кривой, двумя сталь
ными шпильками Фгй мм, длиной 380 мм с гайками по ГОСТ 5315-70* и шай
бами по ГОСТ 11371-78.

Габаритные размеры блока в  плане: длина вдоль пути - 3 м , ширина 
поперек п ути  -  2,5 м.

4.4. Для кривых участков пути увеличение в  коробах высоты наружной 
стенки на 0,2 м Вызвано утолщением балластной призмы под наружным 
рельсом. При этом перила удалены о т  оси пути на 2. 70-2. 75 м и прикреп
ляются к консолям, на которые укладывается железобетонная п л и т а .

5 . ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ

ПоВерхноти стен коробов покрываются обмазочной гидроизоляцией из 
дбух слоев битумной мастики марки /0-/7 в соответствии с ВСН 32 ~д1 
Минтрансстрой 7 МПС.

6. МАТЕРИАЛЫ

6. 1. бетон: класс бетона по прочности В25. Класс бетона по морозо
стойкости для коробов обычного исполнения: при средней месячной темпе
ратуре наиболее холодного месяца в  районе установки коробов минус 15°С 
и выше - F20D; при средней месячной температуре наиболее холодного ме
сяца ниже минус 15°С -  F300. Д ля коробов 8 северном исполнении бетон 
по морозостойкости должен иметь марку не ниже F 300 и приготовлять
ся в  с о о т в е т с тв и и  с требованиями ВСН-

3 . 5 0 U - W 7J  -  П З
г

ГИП Бондарев <с

ПоЯСНИШЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Сталия Лист Листов
Нконтр. КорАбЕльиикпёв.м м р i Z
Нач.отд. КочноВ hwZxff

Г и п р о т р а н с п у т ьНач. гр. Том сен
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6. 2. Арматура: стержни периодического профиля класса А-П по 
ГОСТ 5781-82 из стали Ст 5 сп по ТОСТ 380-88 - при обычном исполнении 
и класса Ас-О по ГОСТ 5781-82 Марки 10Г1 по ГОСТ 380-88 - при северном 
исполнении.

Л  ля распределительных стержней каркасов и строповочных петель при
меняются гладкие стержни класса A -I  по ГОСТ 5781-82 С т З с п  по 
ГОСТ 380-88 Вне зависимости о т  исполнения.

6. 3. Для планок закладных изделий, консолей и несущих элементов 
перильного ограждения применяется сталь марки 16Д по Г0СТ6713 -  75 
(обычное исполнение) и сталь марки 15ХСНД категории 2 по ГОСТ 6713-75 
{северное исполнение). Для элементов заполнения перил -  сталь СтЗкп 
по ГОСТ 6713- 75 (северное исполнение )

6. 4. Материал шпилек, гаек и шайб: сталь Ст 5 по ГОСТ 380-88 
(обычное исполнение)  и сталь класса прочности 390 по ТОСТ19281-89 
(северное исполнение).

7. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

7. 1 Плоские сварные изделия следует изготовлять при помощи кон
тактной точечной сварки. Сварку производить во Всех точках пе
ресечения стержней.

7. 2. Плоские каркасы объединяются В пространственные каркасы 
прямыми стержнями приваркой их к продольным стержням кар
касов с помощью сварочных кле щ е й .

7 3 . При отсутствии сварочных аппаратов перекрещивающиеся 
стержни каркасов соединяются Вязальной проволокой.

7 4. Арматурные изделия должны изготовляться в  с о о тв е т 
ствии с требованиями следующих документов:

ГОСТ 10922-75„Арматурные изделия и закладные де та ли  сварные 
для железобетонных конструкции. Технические требования и мето
ды испытании"? ГОСТ 14098~85> „Соединения сварные арматуры же
лезобетонных изделий и конструкций . Контактная и ванная 
сварка. Основные ти п ы  и конструктивны е элем енты  Г

7. 5. Для приготовления бетона применяется портландцем ент по 
ГОСТ 10178-85. В соответствии с п.4.22 СНиП Ш-43~75 для бетона класса 
825 рекомендуется применение цемента марки 400.

7. 6. В качестве мелкого заполнителя должен применяться чистый 
(промытый) кварцевый или других твердых и плотных сорных пород песок.

7. 7. В качестве крупного заполнителя должен применяться промытый.

щебень, соответствующий требованиям СИ и П Ш43-75 п. 4.23 и состоящий не 
менее чем ид двух (рракций (5-10 мм и 10-20 мм)? дозируемых в  бетонную 
смесь раздельно.

7. 8. Подвижность бетонной смеси и м етод ее укладки должны 
обеспечивать о тс у тс тв и е  раковин, каверн и т .п.

8. ОПАЛУБКА

В качестве примера В проекте приведена конструкция опалудки для 
изготовления короба КБ Г

Опалубка предусмотрена деревянная, щитовая с обшивкой форми
рующих поверхностей металлическим листом толщиной 1мм.

Опалубка изготовляется из лесоматериала хвойных пород не 
ниже Ш сорта.

9. УСТАНОВКА КОРОБОВ

9. 1. Установка коробов в проектное положение производится желез
нодорожным Краном; в проекте приведен пример установки с по
мощью крана ЕД К  -25 .

9- 2. Разработка котлована7 засыпка коробов дренирующим грунтом 
и отсыпка балластной призмы производится грейферным краном ПК-6.

Для установки одного короба требуется ..окно" продолжительностью  
4 часа, для установки двух коробов -  5 часов 20 минут.

д. 3 . При слабых грунтах насыпи или ее болезнях в проекте разработан 
вариант установки коробов краном ЕДК-500 с применением разгрузочного 
пакета , под прикрытием которого ликвидируются болезни насыпи и про
изводится уплотнение основания под короба втрамбованным щебнем.

3.501.Н67.1 - ПЗ
Z501Q £ Формат АЗ
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Эскиз
Марка

изделия

Размеры, мм
Расход материалов

Масса 
изделия, 

г

Бетон
Класса

В25
м3

Сталь, КГ

В Н1 нг h А
арматурная масса

прокат ВсегоИ1 А-1

КБ1- 1, 5 - 1500 1500 1100 100 3,61 577,8 119,2 7,1 704,1 9,03

К61-1.7 - 1700 1500 1100 S00 3,75 594,1 123,0 7,i 724,2 9,33

КБ1-1,0 - юоо 1000 600 А<00 2,22 348,4 70,1 77 425,6 5,55

КЫ -1,2 - 1200 1000 600 БОО г, зб 365,6 74,7 7,1 447,7 5,90

Ш-1,5/2,5 2500 1500 - 1100 400 2,04 269,4 66,9 3,5 339,8 5,10

тм ,7/2, 5 2500 1700 - цоо БОО 2,1 в 282,0 70,1 3,5 355,4 5,45

т -i,0/2,5 2500 1000 - 600 400 1,24 163,8 40,7 3,5 208,0 3,10

Ш-1,2/2,5 2500 1800 - 600 600 1,38 17Б,7 43,7 3,5 223,9 3,45

КБ2-1, 5/з,0 3000 1500 - 1100 400 2,21 284,4 60,2 3, 5 343,1 5,33

КБ2-1,7/з,0 3000 1700 - 1100 БОО 2,35 297,0 63,2 3,5 363,7 5,38

К Б2-1, й/3,0 3000 1000 - 600 400 1,33 169,8 36,7 3,5 212,0 3,33

КБ2-1, 2/3,0 зооо 1200 - 600 600 1,41 181,7 41,7 3,5 227,9 3,68

3.501.1-167,! - НИ
ГЯ/7 
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Ш  гл
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Кшод
Томсен

~ШШа

А ш «  изделии
М даЯ  Ласт  Раст оБ

Р i г
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Марко
изделия

or

КН

Размеры, мм
Релпон
класса325

м3

о, ов

Расход материалов
Сталь, кг

арматурная класса

А-2 АЧ

14,4

прокат Всего

14, 4

59,9 59,9

4,1 41

Масса
изделия,

Т

0,19

О, ОБ

0,009
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Схема I Расслоя ние отнизл шпаа ао бровки земляного поаомиа Схема 2. Рассбюяние он? нкза шпал ао бровки земляного поао/пна
НЕ БОЛЕЕ/Зм (ИА АГОРОШОМ ИУАСМхе) НЕ БОЛЕЕ 0,3 М (ПА ПОРОЛОНОМ УУАСЛ7/СЕ)

Схема 3. Расстояже ом низа шпал ап бровки земляного полоша
НЕ БОЛЕЕ/.Зм (НА ЕДИНЕННОМ НУАС/ОКЕ)

/7ри ПЕОБхоАммоти ости может бл/ тл 
щаипен пошл ковкой Зу и более /ТОРО боб.

Г
Г#/7 SO//AAPZS?.

НШТР. НОРАБШИИКОВА
НАЧ.07А ft ОМ08 й/Wfl/ \
Hay. гр. ТОМСЕ//
Янж.Як 1I

3 .5 1 H J -1 6 U 4 C M

Схемы применения коробов

Стадия ЛИС/7? I

Р л

Гнпротранспуть
250ia 9 Форш о? 3.
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Марка
лоз. ЛеозкАчокие /Момо/юДам/р Пол. Масса

рд.кг.
/7/р/ме-
‘7АН0Р

Пднолтный т а п о к
О хо т /

т - is 3.501,11671- 01 П о р о е т / 9030
т -7 0 3.501.1-167.1-01-02 Пор os КБ 1 i 5550

o r 3.507.7-167.7- 09 J.7ершмое огрлждвние 4 60

Схем а  2
m a /ts 3.507.7-767.7-02 Норов НБ2 2 5iOO
KSS-to/pJ 3.507.1-167.1- 02-02 Пор06 7162 2 3100

or 3.501.1-167.1-09 Переломе агрАщениР во

А$РХ/)ОЛМЬ/й 5VAC070K
£хемАЗ

m -г,5/3,0 3,501.1.-167,1-02-04 Поров Кб 2 2 5530
кбно/з,в 3.501.7-107.1-02-06 Пороб ПБ2 2 3330

or 3.501.1-107.1-09 Прролонор огРАЖдение 4 ВО

г г г * f &
Р.КОЛГР. vknluAtP̂
ПЛУ.ОТД. K/WHOD
Плу-гр. Готек ЖаАи
Ушам. \ 1 1 < 3 т

3.501.1-1671-2СМ
ш ш Мс/п Гг/с/г>о&

Схемы рАсооложет/я ооемек- Р i 3
TOS К А ПРЯМЫХ 9Ш МАХ 

ломи Г м п т п ш л т

Фирмам ДЗ25010 1Q
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У/
#в

л/
°/

?ш
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70
АМ

С6
 и

 А
 А

Т А
 \

83
ЛН

.т
в.

ЛГ
И

МАРКИ,
паз.

Обозначение Наименование Кол. Масса 
еа кг

Приме
чание

Оанопушный уча сток
Схема i

Кб 1-37 3.501.1-167.1-01 -01 Короб К51 / 9330

Кб 1-1-2 3.501.1-167.1- 01 -03 Короб КБ1 / 5900

6Г 3.S 01.1-167.1- 03 Перильное ограждение 4 60

МИ 3.501.1-167.1-10 Консоль оерильн огражден 4 4
кнг 3.501.1-167.1-10 Консоль оерильн. ограждения 4 4
/7 3.501.1-1 Па ш а  уширения короба 4 180

Схема 2

Ш-17/г} 3.501.1-/67.1-02 -01 Короб КБ2 1 5450
№-1,5/25 3.501.1-167.1-02 Короб КБ 2 1 5/00
КБШрб 3.501.1-1671-02 -03 Короб КБ2 1 3450

КБНО/zs 3.5011-167-1-02 -QZ Короб КБ 2 1 зюо

or 3501.1-1971-09 Перильное ограждение 4 50
КН1 3.501.1-167.1-10 1Консоль пернльн. ограждения 4 4
КН2 3.501.1-167.1-10 Консоль пернльн ограждения 4 4
п 3.S01HS71-OS Плитл УШИРЕИИЯ КОРОБА 4 m

Двухпутный учлс/пох

Схема 3
т-/.7/з.о 3.507. /* 1$7 7-02 - а § Короб КБ2 1 5Ш
КБ2-/5/3.0 3.501.1-167.1-02 -оО КОРОБ Кб 2 1 5530
К62-/.2/3.0 35011-157.1-02 -07 КОРОБ КБ2 1 3680
КБШ]3,1 3.5011-/67.1-02 -06 Короб КБ2 1 3330

ОГ 3.501.1-167.1-03 Не РИАЬНОб ОБРАЩЕН И б 4 60
КН1 3.501И611-Ю Консоль ПЕРИЛЬИ. ОГРАЖДЕНЫ! 4 4
кнг 3,5011-167.1-10 КОНСОАЬ ОЕРИЛЬН. ОГРАЖДЕНЫ5 4 4
п 3.5011-167.1-03 ШнтА У ШИРЕН ИЯ КОРОБА 4 m

...

3 . 5 0 1 1 -1 6 7 .1 'З С МГ
гип БОНДАРЕВ:Tti-iyL

Схем, СЩИЬг Зис/п ЛистовИ-Штр S 1 S I MfojuiZt ЫРАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ~ р 1 3НАЧ.ОТА. КОЧНОВ 7MTZZ UA UhUDLlV
Г и м о т Р А н т т ьf/АЧ.ГО.

Инж.Тк. .
ТОМСЕН
РЗТКОВСКАЯ

и л птео/л J7nLi ̂ пл
/7У/Ш1

25010 12 Фнама/п  ДЗ
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3 .5 0 1 1 4 6 7 .1 -2 С М
ФОРМАТ Ао

1 
I /?

04
М

С6
 

\B
SA

ff.
 и

м
. А

/°\

13

2  ~ 2  / - /
(ПАША UM  ОТРАЖАВ-

#ИА снизу

3.501.1-167.1-З С М
АИСТ

3
ZSOio 7-у Ф а р т /77 Tjf



fA
 m

ut
/f

fc
b

/7#6/?1/сг> д/ 60/яег 1///6 //

1 м РВознлчение рАименоВлние
Вол. /4А исршиение 3.SP4.4467.4-64 . /7/?д/м6-

- р / 02 03 члние
Доременглция

аз 3. S09. 4- 467. 4- 09 С Л ГДорооно/и оер/оеж X X X X
АЗ 3.5044-962/- PC Ведомость да  схода с/олли X X X X
АЗ 3.504.4-467.2- 473 //ояснительнля зллосхл X X X X

Сбора мые единиць/
АЗ / 3.504.4-467.4-03 ХА РИА с ллосрии 44Р4 г? /

2 - 07 АР4-04 7
3 - 02 АР4-02 г 7
9 -03 АР 4-03 4
5 - Об АР4-06 2 7
О -07 ХР7-07 4
7 -08 АР4-08 2 7
S -09 КР4-09 4
9 ’ 70 КРУ-70 2 г
76 -77 ИР7-77 г г

м 77 3.5077-767.7-04 ХАРРА С РАОСХий АР2 4
72 - 07 AP2-D4 4
73 - 02 АР2-02 г
94 -03 АР2-03 г
75 - М КР2-О0 2
76 - 05 KP2-QS 2

ДР07АР1/
67 77* Ф/О А Д P0CTS7S4- 82 В-4080 80 84 48 5 2 4,34нг
69 73 Ф8 Д-1 Р0СТ5784-82 В,420 гое 245 277 244 0,О5рг.
АО 73 3.504.4-4074-06 изделие за ролSuoe W 4 4 4 4 4

АО 26 3.504.4-967.4-07 /7 е тл с/лролоВоуаая 40/42 4 9
27 - 0 2 44/42-02 4 4

44A40epuAO

С е т и  В 25 367 3,75 г,гг 2,36 м 3

* см. Ведомость дешлеР

—

3 . 5 0 4 . 4 - 4 6 7 4 -  0 4
Г7//7 6р//б0реб с :

/ 0 Р О 6  Р 6 Ф

Ог4б0Й 7706Т Р лсто А
/ / .м я т ШШЬНИРВбА р 7A40V.STA АОуд/об Ж а к

Г Ш Р О Т Р М С М Т Ь
/мч. гр . Гям сео
1//7Х2к. РотроАш я
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.№
________________________ f5

3 - 5

1125 150 225---7'

I
I \

I

]_
z_
3_
4

1500

4  ~ 4

Обозначение Марка
Р азм еры  , мм Масса 5 РИМЕ

Hi Hz h А hn Е Л ; к г ЧАНИЕ

3.501 f-4671-oz- К 61-1.5 1S00 1500 1ЮО 400 105 9 030

-Of КБ 1-1.7 1700 1500 поо 6 0 0 105 95 8 0

- 02 КБ1-10 т о ЮОО 600 400 00 5 5 5 0

-0 3 КБ1-1.2 1200 1000 600 600 80 5900

ЗЕЛОМОСШЬ ЛЕ01А/1ЕЙ

Лоз. Эскиз

17 %
р г ( т

i f  —

300шатает

3 . 5 0 1 1 - 1 6 7 . 1 - 0 1  С В

Короб КО/

Сборочный чертеж

Стадия Масса Масштаб

р
см

ТАБЛ. Г 25/
ГИП Бондарев̂

И. контр. КорМЕЦЬНИШАш Лист | Листов 1
Нач.отд. Каинов Ш Щ П

Ги п ро тран сп шНач. гр. Томсен
Имж.Лк. РутковскАЯ

25010 1ё Форма/л 43
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77
 

0РРМ
А/Г? А

З

ИнВ. 0ПОАБ ПОАПИСЬ И ДАТ А ВЗАМ.ИНВА“

к

I l Об о зн ач ен и е Наи м ен овани е
БбА НА РКПМНЕНИЕ 3.501.1-1S7.1-02- II

I
I

 
1 

1
1 

1
- 01 02 03 04 05 06 07

ЩОКИМЕНТАНИИ

A3 3.504.1-4673-02 CS СБОРОЧРд/Й уертеж X X X X X X ■ X X
3.504.1-467.1- PC Ведомость расхода с/пали X X X X X X X X

A3 3.5044-467.1-53 /?ОЯСНИЛ7£А6НАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X
Сб о р о ш /е  ед и н и ц ы

Ah 1 3.501.4-167.1-03 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР1 1 1

2 -01 КР1-01 1 1

3 -0 2 КР1-02 1 /

4 -0 3 КР4-03 / 1

s -0 9 КР1-0У 1 4 1 1

6 -0 5 KP1-0S 1 1 4 4
7 -06 КР1- 06 1 У
В -0 7 kPi-07 У 4
9 - 08 К P i-08 1 У
10 -0 9 КР1-09 У ■4
11 -10 КР140 1 / 4 4
12 -11 КР1-41 1 У / 1

Ah 13 3.504.1-467.1-05 КАРКАС ПЛОСКИЙКРЗ 2
4h - 01 КРЗ-П1 2
15 -0 2 КРЗ-02 2
46 -0 3 КРЗ-03 2
17 -ok КРЗ-ОЧ 2

48 -05 КРЗ-05 2
49 -05 КРЗ-06 2

20 -07 КРЗ-07 2

21 -0 8 КРЗ-06 2
22 -09 КРЗ-09 2
23 -10 KP3-/0 2
2$ -li КРЗ-14 2

25 4 2 КРЗ-42 2

26 -13 КРЗ-/3 2
27 -44 КРЗ-14 2

28 4 5 КРЗ-Ю 2

Д ер га ли

64 29 0/4  А-1  70 СГ3724-32 В 1020 АО 42 24 26 40 42 24 26 / 21/гг

£4 3Q фб A -I  70CTS7P1- 22 В-120 170 170 144 144 400 100 464 164 0.05*г

Ak 31 350144SH- 06 f/ЗДЕАИЕ ЗАКЛАДНОЕ КН1 2 2 2 2 2 2 2 2

Ah 32 3.501.1-467.1- 07 ПЕ7АЯ С7РОП020ЧНАЯ МН2 4 4
33 -0/ МН2- 01 4 4

-02 МН2-02 4 4
36 -03 МН2-03 4 4

Р/атернаа Бетон £25 ±*04 ‘?48 1124 ;4.38 ,724 t?.35 ‘1f,33 J147 Ms
* ОМ. ВЕД0М0СЛО6 4ЕЛ7АЛЕЙ ------------------------ ------ -i----

Ги/7
ККОКТР.
Ш.0ТД
И А У. ГР.
ИНЖ.Як.

SBHAAPEP
Ммтьш/сш
Кряков
ТОНСЕН

Ш ш с к в Г

3.50iJ-m .i- 02

КОРНЕ КБ2

С гщ я Aver Аиггоз

Гшротнспать



11/
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//*
Л0

ЙЛ
. I /

70
//0

0О
6 О

 fo
/Я

О 
\8

30
М-

Ведомость деталей

2 -  2  J - 3

Ввозн/иение Мш а
РАЗМ2РЫ, мм МАССА

fS.f22
Рроме-
т а ев н h А hr?

3.501.1-157.1- 02 - 252-р  s/ г  б 2500 /500 / / 0 0 ООО /05 S100

'01 252-1,7/2,5 <2500 /700 //00 600 /05 S450
'02 2б2 -ю /г,5 2500 ю оо БОО 500 во 3100
'03 к в гч .г/г.о 2500 /200 вой БОО во 3450

-оо 2Б2- l.s/j.O 3000 /500 1100 400 75 5530

'05 К52-Р,7/з,0 3000 /700 1100 БОО 80 5880
- 06 252-1,0t/з,0 3000 1000 ООО 400 75 3330

-07 252-1 4 / 3 ,0 3000 1200 600 БОО 75 3680

Г///7 ~Щ Щ ОЩ
М ш гр. Ш е ш то ю M/pke/fr
///i/ord. /ММ0&
Hoi. 1р. Томсен
Шж."/< I !

3.501.1 Ч О П -02 ОБ

кЬроб Х В 2  
Вборошш оер/пеж

твоя МОССО МошоВ
Р см.

тобр. /•' 25
j 7l/c/t) | J/игтоО  -/

ГиттрАнслт
25010 18 Формат Аз
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№
\

48
К

1 ч & 06ОЗШЧ6М6 НАНMFtf/J&A Hit Г 60А. 58 ИСГОЛНГ/МГ 3.504.4-467.4-03

1 \
/7пл

~ - 01 -02 -03 -04 -0 5 -06 -07 -06 -0 9 -40 -11
4 /г'А7/ /С тД/7А7С

Ао к ум м ш а ц и я

А4 3.501.1-/67.1-03 С5 СбОРОЧШЙ ЧБРтЕЖ X X X X X X X X X X X X

АЗ 3.501.1-1671-/73 /й/ясттыб/ААязАл/АШ X X X X X X X X X X X X

А б ш л /а

ГОСТ5701-82

64 У Ф а4  / I I 1-3770 / / 1Z 7 6 9 5 4.66 52

М г Ф /4 А 1 L-2550 / / 12 7 / 9 5 3.57 к г

ГОСТ5781-8Z

Й 3 0 8  A I L =  1460 13 43 0,58/12

64 4 ф 8 А 1 L  =  4660 13 13 0,66 кг

64 S Ф 8А 1 L -S 6 0 13 43 0.38 кг

64 В ф 8А1 L »  4460 43 43 0,46 кг

Й 7 Ф8А1 L -4060 43 43 0,42 кг

64 8 ф 8А1 L г  560 43 13 0,22 к г

3 . 5 0 1 . 1 - 4 6 7 . 4 -  03

К а р к а с  К Р 4

СТАДИЯ ЛИСТ АИСТОВ
ffAV.STA /&WOB Р 1
Н.Ш7Р. Ш бЕлъткт ГнпротРАнспт/4АЧ.ГР. ТО//СЕК \ш а :
И н ж ! к /Уд/ХОВА

25010 19 Ф о р м а т  А з
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12*200

1

Л~2

1 -  /
Рис. 1

А

3 + 8 Р и с . 2

А

Нач. отд Кочно в *ЛЦлЛ
Н. КОНТР. КоРАБЕЛЬНИКт
Нач. гр. То м с ен

Инж.Жк. М ыхова ААааану

е,

3I

$|
|tl

I'
l i

J j

А
1
/

3 . 5 0 1 . 1 - 1 5 7 . 1 - 0 3  С Б

Каркас КР1 

Сборочный чертеж

СТАДИЯ Масса Масштаб

р
см.

ТА БД.
1:25

Л и с т  1 | Листов 2

ГИПРОТРАНСЛУТЬ

tpopMAW А4

ПР
ИМ

ЕЧ
АН

ИЕ

§  чч  ч}

Г4
К 4>

Ч
Ч

4Ъ
<Мч 4s'Sf*

N
WCM

°o
4?4

4
IS

4s
crS<M

4s
4ir>

4
NCггъ

Qo
fts«М

РА
ЗМ

ЕР
Ь/

, 
М

М

$ Оо °э ч ч 4) Nh 4) 4) Nh Nh si*

ft <м 14̂ CNJ tNT> 1 < <N <N 1 1

§Х|~ $ Ч* ft
Ч ftSh ftNh 1 1 1 1 1 1

£4>41
чч4) 4> 41

Ч>
4i
Ч4) ft

ft ft
<M ftOsl $ ft■N ftM

ft
ft

§
$ 1 14. 1

| $ 1на 1HSl 14
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ft
SI 4><M

1°м
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§
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■>>. >ч 4. >■>. <N <\l CM CM <4 «М

1
X §=

1V.
ft
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ft\
Nh
4

1

ft1

$

ftt

1 ft

§V4
ft

4\4
ftt 4\4.

0 >:
$
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1§
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И1iB. Н°поДз1. Полнись ПЛАТА Вз а м . ИНЗ.№

к

I Зо
на

 
1 

—

1
ОБОЗНАЧЕНИЕ

Кол. НА ИСПОЛНЕНИЕ 3.501.1-167Г  0 4  - Пр и м е 
ч а н и е/7А ИМЕНОВА НИ Е

- 01 0 2 0 3 04 0 5

Л о к у м е н ш а  ц и я

А* 3 .5 0 1 1 -/8 7 .1 -0 4  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р г п е ж X X X X X X

А5 3 .501 .1 -/671  -/7 3 ПоЯСНитЕЛЬНАЯ з а п и с к а X X X X X X

М е ш а л и

ГОСТ 5761 - 6 2

Б4 1 Ф 1 4 А Е  L  = 4 6 5 0 9 5 9 9 5 5 5.87кг

6Ч 2 Ф 1 4 А Е  1 =  £ 5 0 4 4 5 5 5 5 1,03кг

Г О С Т  5 7 8 /-8 Z

Ь'4 3 Ф 8 А 1  L -1 4 6 0 10 5 5 0,58 к г

Ь<4 4 Ф 8 А 1  L -1 6 6 0 5 5 0,6 6 к г

t'4 5 0 8 A I  L  = 9 6 0 10 5 5 0,38к г

1чч 6 Ф 8 А 1  L=1160 5 5 0 ,4 6  к г

i54 7 Ф 8 А 1  L = /0 6 0 15 15 15 0 ,42к г

454 8 Ф 8 А 1  1 = 5 6 0 15 15 15 о.ггиг

3 . 6 0 1 . 1 - 1 6 7 .  Г  0 4

Ка р к а с  К Р2

Сталия Лист Листов
Нач.отл Ко vнов р 1
Н. контр. Кортльникт ШйМРу

Г и п р о т р а н с л у т ьПаи. гр. Томсен
Инж.дк Мы ков а Л а

%101

Подпись И ДАША ВЗАМ.ИНВ.№

к.

Ц
АЗ

64

64

64

Б4

64

64

64

64

64

ОБОЗНАЧЕНИЕ

3504.1-167.1-05 СБ

3501.1-4671-/73

На и м ен о в а н и е

/IО КУМЕНЛ7А ЦИЯ

Сбо ро чн ы й  чер/л е ж

П о я с н и те л ь н а я  з а п и с к а

Л е /о а л н

ГОСТ5 7 8 /-8 2

Ф /4 А 1  1 = 2 4 5 0

Ф 4 4 А Е  4 = 2 9 5 0

Ф /4 А Л  L = 8 5 0

ГО СТ5781-82

0 8  А 1  / =  4460

0 8 А 1  L - 1660

Ф 8А 1 L -  9 6 0

Ф 8 А 1  L - 1460

Ф 8 А 1  /  - 4060

Ф 8 А 1  L - 5 6 0

КОЛ. НА ИСПОЛНЕНИЕ 3.504.4-467.4- 0 5 -
__ rjj 02 04 06 08 10 12 14

03 05 07 09 Н 13 15

х
х

9

X

X

10 10

X
X

10

X
X

10

X
X

X

X

ю

х

X

14 14

X
X

14

X
X

14

Приме
ч ани е

2.96 иг

3.57иг

1.03и г

0.58иг

0.66 иг

0.38 к г

0,46иг

0,42иг

0.22 и г

3 . 5 0 1 . 1 - 1 6 7 . 1 - 0 5

Нач.о ы .
Н. контр.

Кочнав Стадия
Р

Л и ст Л истов
1

У ач. гр.
КоРАШЬНИКОВА

То м сен
К а р к а с  К Р З

Гы ППП ТО  A и  р  п и ть .Инм. Ек. М ы  кое а !  п Л г и / r A n L / i j  / и
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2001 о 

22 
ф^рм

ал? /4

МнВ. А/° /70АЛ. | ПОДПИСЬ И А А ТА I ВЗАМ.ИНВ.И*

*50 г -

25

гм

3 Ш .  /СР2-1Н,

Т " КР2-02, /ГР2-03 ЗЕРНАЛ6Н0Е ОТРАЖЕНИЕ
5 КР2-04, КР2-05 ЗЕРКАЛЬНОЕ ОТРАЖЕНИЕ 3
S

71----

200

;z

24x200

4050

Нач.ОТЛ Кочноз
М/ГО//ГР. Ш б ш н т ттл
Бач. гр. То м с ен
Н т.Н к . Mi/XOSA

3 . 5 0 1 . 1  4 6 7 . 1  -  0 4  С  Б

Каркас /СР2. 
СБОРОШ/И УСРР72АГ

Сталия масса Магм  таs

Р см
ТАБЛ. /■25

Аист / | А0С70А г

ГтогРАНспт

Инв.л/*ПОАЛ. ПОДПИСЬ И ААЛ7А %11
ОБСАМА ЧБМ//Е МАРКА РАЗМЕРЬ/, ММ

и, И г Из И, /7г
МАССА
£А. кг

/7РРМ2ШРБ

3.S0/./-/671-04 КР2 /460 /460 /060 г 66/
■о/ КР2-0i 360

■02,-03
960 560 40,9

КР2-02 КР2-03 /660 /460 /060
- 0 4  -0 5

9 70.5
КР2-04 КР2-05 //60 960 560 42,0

3 . 5 0 / .  /  -  / 6 7 . / -  0 4  С  В
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M
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pH
pi
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#

а
т\

£
зш

т, т - 0 2 , № -0 4 , ИРЗ-ОВ, НРЗ-08, РРЗ-10, т-12, КРЗ-14

m  of, т -о з ,  к р з -о г , к р з  р 7, к рз-ое, к р з - и , к р з -13, m  t s  
зертт/е ртРАженир

3.5011-167.1-05Сб

Ка р ш  КРЗ. 
сборочный чертеж

Ш дия /Уассй Мяшт&б

р
см.

ТАбА- Р е в

f/cwomd- уМ клТ ' ) МС/Г) / | М /£Ш #2
~ М т т Ш ш м ж й I

Гшдотржлт//т.гр . Тямсея $АсЬл̂ -'
Шж."х- М /хоОа

РормА/п АР

1 ш
Жл

/*
/?0

АЛ
. \

/7
яд

л1
/сь

 и
 Я

а/
пя

 I ё
з&

№

I
I
4

"Ч

I

I
I
I
I

«о 00

гг
ш <м

250iO 2Ъ 4°/?/>мт /) 4
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Щ
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М
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л

г о с т и т -s5-tiz -p3

т
ф  4 ъ -

Nb

* 58
Ь- 4 Ь -

Jo 70

7С---------
m

<■

\

*00 I/OJ*

I 1 1 Ооознаиеш Хат/мешаше Кол. I
I

*5 
«5

Аакомеитция
АЗ 3.501.1-1671.- /73 /7/?ЯС//тШ//АЯ ЗА ЯША

Ае/пааи
ВЧ i -150x70 ГОСТ103-76 £‘/50 1 1.77/to
ЕЧ Z 0/4AI ГОСТ5761- S2 £: по 4 0,33нс

НАША-
//.КОНТР.
Нач. ГР.
//ннс.Цп.

~tf0WO8

Томсен
Мыхоза

3 . 5 0 1 . 1 - 1 6 7 . 1 - 0 6

ИЗДЕЛИЕ ЗАЯАА4ИОЕ

МН1

Стадия Масс/) MACW7AS

Р 2,30 1 -4

ХОСТ I ХНС703 /

/ипротрлнепт
Форм ар? А А

XUW
M

iW
esX УШ

УУН Ш
Н

Ш
I 'УУШ

оН'8НИ\

23

я

Разм ера/, /ум

т з ш ч ш в ф МАСС
СТАЛИ L € 1 R МАССА

3.501.1-167.1- 07 22 4-1 4530 535 70 40 4,56кг
-0 / 43 A -I 72/5 435 50 30 2,43кг
-02 16 4-1 то 330 51 3D 1.77КЗ
"03 14 4-1 1020 340 54 30 123кг

L- Ш Ш Я  4 /ШНА сш ерж и я

3.501,1461/-07
/■7ЕА7ЛЯ СА7Р0ЯабО7//Х)Я 

МН2

СГЛАИЯ Масса Млештлз

р
см
ТАБЛ. 4-S

Ш ш д. /Гоуноз oSmTF) а и с т | аистов 1О.кзнтр. Чоравшииш щи#1 ГОСТ57S1- 62 ГиштранспугьПаи. гр - Томсен
Ит.Жк. Махов а

/50/0 20 (/)л0мл / 7 7  А в



Ин
в. 

Н
° п

од
л.

 1 
По

дп
ис

ь 
и 

ДА
ТА

 |
ВЗ

АМ
.И

НВ
.Н

°

I
§
I

2

к*
11 4 Обозначения Наименование Кол.

Приме
чание

Документ ацил

ИЗ 3.50/. 1-1671 -/73 ПоНСНПЕПЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Детали

61 1 Ф 8 А -I ГОСТ5781-62 £=2950 8 1.16 кг
БЧ 2 £=220 42 И 09кг
БЧ 3 £ = 70 24 0,03кг
БЧ 4* £=355 2 0,14 кг

БЧ 5* £=530 2 0,23кг
Материал

Бетон класса 325 6675 Мд
* см. ведомость ДЕтдлЕЙ

ВЕДО МОС/ПЬ ДЕШАДЕЙ

Поз. Эскиз
130

4 [ 130'
Я 30

К5 i tv:
127 127

3 . 5 0 1 . 1 - 1 6 7 . 1  - 0 8

/7ЛИША ( П)УШИРЕНИН КОРО- 
БОВ НА КРИВОЙ

Стадия Массе Масштаб

р 188.0 110Л
ГИП Бондаревd

Н КОНТР. КаРАБВАЬННтА Л и ст | Л истов 1
Нач.отд . Каинов Ж е , )

Ги п ро тран сп утьИач. гр. Томсен Д в с ^.
Инк. лк. Рутковская

25010 25 Форм А т  А 5
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Ин
в.

 tJ
° п

од
л. 

I 
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

 1
83

AM
. Н

НВ
. №

3000

Г
. Г0СТ5264-80-Т1- N 6

, 250

1CQ
2300

2000

77-Ь. 5

,250

т

К

i I З
о

н
а 

|

1 Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол.
П р и м е 
ч а н и е

Д окум ентна ц и я

АЗ 3.5011-167.1-П З ПОЯСНИТПЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

М е ш а л и

БЧ / L 70x3 ГОСТ0509- 86 1=3000 / 25,1кг
БЧ 2 L 70x6 ГОСТ 6509-86 L=12S0 2 10,5 кг
64 3 Ф20 ГОСТ2590-88 1=2880 2 В,9кг

7 Ч / И  1 -  / / 9 7 / -  П О

П е р и л ь н о е  о граж дени е корова 

О Г

СТАДИЯ

Р

МАССА

59.9

Масштаб

1-25

Нач.отд. КочноС Лзл{1лЫ~\ Л и с т  | Листов /Н.контр. КорАбЕльнтм
С тЗ  ГОСТ 5 3 5 -8 8 Гипротранспуть

Нач. гр . Томсен <ш з -
Инж U к. Мыхова

P op м о т АО

Ин
В.

Н0
 п

о
дл

, j 
П

о
дп

ис
ь 

и 
ДА

ТА
 \

63
АМ

.и
нв

.№

______________________________ 26

кн/
КН2 ЗЕРКАЛЬНОЕ ОШРАЖЕНИЕ

20, 3207

4г-------Ф--- "ЛL-- \
\ i L

/ _ /  1 ГОСТ52Б0-8О-Н2-^Ь-80

1

К

I I 1 Об о зн а ч ен и е Н а и м е н о в а н и е Кол:
П р и м е 
ч а н и е

ДоКУМЕНШАЦИЯ
из 3.501.1 -167. Г 10 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

Д е т а л и

БЧ / L 100x10 ГОСТ8509-86 1=90 1 1,4 кг
ЬЧ 2 170x8 ГОСТ8509-80 L=320 1 2.7 кг

3.3011-167.1 -iD

НАЧ.отд. 
Н контр, 
Нач.гр. 
Инж.Лк.

Кочнав

Томсен
Мыхова

Консоли ПЕРИЛЬНОГО ОГРАЖДЕНИЯ 
КОРО б Об НА КРИВОЙ

КН1, KHZ 

СтЗ ГОСТ 535-88

Сталия Масса Масштаб

р 4.1 Г 5

Лист I Листав 1

Гипротранспуть

25010  • 2 7 Формам А9
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.//
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70
ДЛ
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27

\
§

l i
Обозначение Наименование Нол. Приме

чание

До/п/мбн/яаш/я
АЗ 3.501.1-/57.1- ПЗ ПоЯСНИтЕАбНАЯ 3A/7WMA

СвОРОЧНЬ/е Е0ИНШ1Ы
АЗ 1 3.501.1-/57.1-13 Щ ит Г 1
АЗ 2 3.501.1-157.1-14 щ ит Ш 2
AS 3 3.501.H671- 15 щ ит И 2 2
АЗ 4 3.501.1-/57.1-15 щит из 2
АЗ 5 3507.1-737 7-16 Щит £1 2
АЗ 6 3.501.1-1571-16 щ ит 32 2
АЗ 7 3.501.1-157.1- 17 ЩитВЗ 2
АЗ 8 3.5013-167.1-17 Щит во 2
Mi 9 3.501.1-m i-is Щ ит В5 2
Alt /8 3.5011-167.1-13 Щит В 6 в
Ah /1 3.501.1-167.1-12 Соединитесь m/и за- г  МС 24

ЛстААИ
й 12 Г0СТШ6-56 До СНА Ш*4/7 £=350 2 0.02м3
Bh /3 ГОСТ 8486-56 Каин Лер££инн6/и 28 0,02м3
Ah 3.50/1-167.1-24 Тяж 3
Ah is 3.50/./-/57.1 -24-01 Тяж 8

is ГОСТ 7708-70 SOAm /1/6x4 0 10 O.OSHE
i7 Г0СТ7738-7О Бо/1/77 7/16*1/0 72 15. оо на
/9 Г0СТ77Э8-70 БОАЮ М/5Х/70 8 2,43лг
id Г0СТ5015-70 ТАЙНА M/S //2 3J2M

Ak 20 3.501.1-/67.1-25 ШАЙБА не А ДРАГИ А И 22

21 T0CT1137T78 Ш'АЙ5 А А//5 36 0.4/не

3 .5 0 1 .1 - 467.4  -  44 С Б

K/7AAHSHA H5POSA Ш . 
C5OP04//6/U ЧЕА/77ЕИГ,

Ста д и я Т/А кса Р/А0МГАБ

Р /  :20

//А9.0Г4. Tfov/fos /JA/C/7? / | /10СЛ7/73 2
Б.КОНГР. 1/msm/tmsA

Г н т т ш тHAV. ГР. То м с е н  ,
ИШ.ЖХ М ш о з а

25Q10 28 ФОРМАТ Аз
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Ин
в. 

Н°
по

дл
. |

 П
од

пи
сь

 И
 Д

 А 
ТА

 
Вз

ам
. и

нв
. №

29
к

I % с**' Об о зн а ч ен и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр и м е 
ч ан и е

Л о п а л и

БЧ 1 ГОСТ 9463 -  88 Л ага  Ф 18о  е=зооо 8 0,794 м3

БЧ 2 г о т о в о -86 Л оска 190*50 6=5680 18 0.958м3

54 3 ГОСТ8486-86 Д оска 150*50 6=5600 2 0,084м 3

БЧ 4 Г О С т  86 ~86 ПЛАНКА'УПОР100*50 6=300 6 9,009м3

БЧ 5 Г0СТ8Ш -86 Брус- фиксатор юо*/оо Г=4оо 8 0,032 м3

Ah Б 3.5011-/67.1-20 Ному г  фиксатора 16

Ah 7 3.50/./-167.1-22 Накладка  фиксатора 8

м 8 3.50/1-107.1-21 У пор фиксатора 8

БЧ 9 ГОСТ19903-7h Метл ал . обшивка S =/ г=о. 785м2 2 12.32кг

БЧ 10 го с т т о з -7 4 /Го ЖЕ S =/ Г=8.862м2 1 6.77 кг

БЧ 11 ГОСТ/9903-7h Mo ЖЕ 230х 1* 1885 4 13,62 кг

С/пандартлные ИЗДЕЛИЯ

12 ГОСТ4028-03 Гвоздь 3*70 212 0.82кг

13 ГОСТ 4028-63 Гвоздь 5*120 zoo 4,76 кг

14 ГОСТ 1199-00 Шу р у п  А 4 * 40 96 0, 62кг

3 . 5 0 1 . 1 - 1 6 7 / - 1 3

Щ и т  Г

Стадия ivIflccp Масштаб

р ГКО

Цач. от £ Кочнов «JA/Ur -> Лист | Листов 1
Н. КОНТР. КоРАбЕЛЬНИКОВА

Г и п р о т р а н с п у т ьИач. гр. Томсен
Инж. Ж к. Мыхова

25Q1Q s o  Формат АЗ



/о т/.Ф г/

30

1
ч *<к

1 Обомрчрние //Mpiew&Mue Р0А. /7р те -
у/ш е

Др/0АМ

МемШ РШ /Ш  Г0СТ8486-86

60 / ДРРГМВКА -/20x100£/750 3 0063м3

64 2 /(0СК/7 /60X40 £3000 /0 0,/80м3

6У 3 РАСКОС /00x40 £=/640 4 богбм3

64 8 180x0 ГОСТ8509-86 £-/500 г 22,08кг

еч 5 т г / т з -7 4 MpMA.OBUwSkA /500Х/&3000 / 35,33кг

С/пАнд/р/ям/е i/здраоя

Б /№ 4028-63 ГРОЗДЬ 3x70 80 0,31кг
7 Г06Т4028-63 ГРОЗДЬ 5х/80 700 7,83 к г
8 Г0СГ/44 -80 Ш0Р0Я /14x40 80 0,/Знг

3 . 5 0 / . / - 1 6 7 / - / 4

Щ ш  /Н

СтабияМосса Масштаб

р /■ 2 0

//070ТД. P em i 1 J7z/c/n \jomo# /
Мшгр'■ШМШЖ КЩлБ>

Г и т т р ж я тОа/гр. гомсео Ж !
Шж-//*. Р7ШВ0А

25010 31 фермат /3



1 у M
B. 

W
Л№

 I Л
ОА

ЛИ
СЬ

 М
ЛА

ТА
 1 В

ЗА
М

.И
НВ

Л*

Роз, 2 (i.-ю)

50

\ 1

_—_—---------------—------------j
П , -----^

И >- -* Z t -
-Ф- - З Г  Л

1=
\_80x6x110Q ] НПО \  Sot в. Ф 21

lb отв Ф 5

R>- У  4 п j
г ■< У- лТ ль -<* -<h -i у -О■ 3?..

J 2Х/00 50 677 50 60 SO 60 SO 60 so so 80 fч

/207£. Ф5 Bars Ф 21 -SOxSx/SffO

%
8

1

W5

-4H-

/I03.3&-SQ)

7

i
»
*

■%

S7
F?3.06 mz 1

2450

517 /50 2X50 /SO 2xS0 /SO
/S0O

2*50 /SO 2XS0 /SO 50Zl_

Ш ло //2 fssp/rMb//os отрАженив)
//АУ. Oft.
t/Ш ГА
НА/. ГР.
t/ml/r

/Го/т/оУ

TOA/CS/Z
m/rosA

ЛрА/ЦГ)

Ш/Ĉ fcv*

3!
К

I I S /ОбОЗНАЧЕНИЕ Наименование /Сол. Приме -
ТАКИЕ

А е/н ааи

4£ сонате РИА Аь/ Г0СТ2426-20

6*7 1 Л ер. с/пойка f20xm £= /тоо 2 004/ м3

6*7 2 Л ер. т о й  на 720хим £=(зао 2 0,031м3

60 3 Л оска 100x40 £ = Ш 4 0.0/2М3

65 4 Л оска 70о*4о £=2650 2 0.021м3

65 5 Л оска isoxbo £=20so 6 0.005М3

54 5 Раскос юоу4о £--723о 2 0.010м3

54 7 Раскос юоу4о £=ю4о 7 0.007м3

69 8 L 80x6 ГОСТ6506-66 £=/700 1 2.10 КЗ

60 9 -20x0 ГОСТ103-76 £=1000 1 5,66775

54 10 Г0СТ1ШЗ-74 Метал, овшивка sh  f -s.osm3 4 24.020-0

СгАНАА/тт/Е ИЗАЕА ИЯ

17 ГОСТ 7/022-S3 ГВ03Д6 Зк70 т 6-42/гг

12 ГОСТ4022-03 Гвоздь 5x120 74 /.35 КЗ

13 Г0СГГ/44-2О ШИРИН А4Х00 26 0.05 КЗ

3 . 5 0 1 1 - 1 0 7 . 1 - 1 5

с там и  касса h acw tas

Щит 772 и /73 7:20

А нем 1 Актов  /

Гш ро тр а н с п угь

Ъ225010 Формат Aj



1/
М

 //
ло

бл
.1 //

оО
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сг
? c

j О
а/

па
г I З

ЗУ
М

Ой
£^

П / т  в 1

Щ т  В  2  {м р м м н р е  т ш т е )

5 2

\
1 1 1

П л л з ш е ш / / з т т & и / и е Сол.
Пропе
т о е

Д е тА ли

РесоматериАлы госте* 80-86

64 / А б Ш  100*40 3-1570 3 0,019м3
54 г А  ОСЛА 110у 90 #--1570 1 0,007м3

64 j АОСЛА 125*90 #-7170 4 0,О06м3
64 9 А оСЛА 150*90 #--1170 4 0,007м3

64 S А оСЛА 150*90 #=7570 4 0,094м3
64 6 Р р Зл О 150*90 #=700 4

з
0,004м

64 7 РрРрО 150*90 #-'995 2 0,044 м

64 в Ребро 150*90 #=1090 3 0,019 м3

64 9 Подлое750* 90 # : 930 6 0,015 м3

64 40 Подлое 750*90 #-750 6 0,027м

64 44 Подлое 150*90 Р; 1100 6 0,040 м?

64 42 Подлое 150*90 #=1180 6 0,092 м
64 73 TOOT19903-79 ТдеТАЛЛ оОшодлА 212*1 #--1570 4 2,62 к г

64 14 г 0 с п т з -7 9 РЮТАЛЛ.оПшодлА 1100*1 #--7570 4 13,56мг
64 45 г т т о з - 7 4 МеШ.0бшиВкА £ -7  Р =7,26А 4 9,89 м2

м 46 3.507,1-157,1-23 Ш ллА длА S

С тандартны е изделия

47 ГОСТ 7798-70 Полг #176*750 42 3,26 мг

4S ГОСТ 5915-70 ГА а л  А Р175 12 0,90 мг

49 Г0СТЦ371- 73 ш аоПа р и в 24 0,27 мг

го ГОСТ 9023- 53 г#оздьз*70 156 0,64 м г
24 ГОСТ 9028-53 Гроздь 5*120 134 2,46 мг

г г ГОСТ 7190-80 190690 9  4*90 го 0,07 м г

3 . 5 0 1 . 1 - 1 6 7 . 1 - 1 6

ф /о  В4 и  32

СгуОсуй Мусса А4АСШТ06

Р е го

Рао.отб. МНОГО# J/iycm  | J/iyc/r?o& Y
Плолтр.

If

Г м / ю т Р А ш трм.гр. гомсго М * А
ШЖ.ук. михода /4^4*1.

25010 ЗЪ Формат #3



Ин
£.

№
по

дл
. 1
 По

дп
ис

ь 
и Л

 A
W
 А 

\В
з
а
н
- и
н
в
.
№

Щит ВЗ

Щит В 4 ( зеркальное тР А Ж Е М в )

33
к

I Зо
н
а

1 РбОЗНАЧЕНИЕ Наи м ен о вани е Гоа.
При м е
чание

М еш а ли

БЧ / ГОСТ848Б -  8Б Л оска 100x40 £=1170 4 0.019 м з

ВЧ 2 ГО С Т8486-88 Л оска 110x40 £=1170 1 0,005м3

БЧ 3 ГОСТ 5486-86 Л оска 150*40 £ = 1 1 7 0 11 0,077 м3

БЧ 4 ГОСТ 8486-86 Ребро  150* 4# г -  920 2 0,011 м 3

54 5 ГОСТ 84-86-86 Ребро  150х 4о  г=ю4о 2 0,012 м3

БЧ Б ГОСТ848Б-86 НОЛ КОС 150x40 £=438 4 О.ОЮм3

БЧ 7 ГОСТ8486-86 П одкос 150x40 £=750 4 0,012 м3

БЧ 8 ГОСТ8486-86 Подкос 150x 40 £=иоо 4 0.026м3

БЧ 9 Г0СТ8486-86 17одкос 150*40 €-//80 4 0.028м3

БЧ 10 ГО С Т19903- 74 Ш т л .  обшивка 212* / €=//70 1 /, 95 кг

БЧ 11 ГО С Т № 0 3 -7 4 Ме т а л , обшивка 850*1€^/170 1 7,81 кг

БЧ /2 ГО С Т№ 0 3  -74 Ме т а л , обш ивка //08*1 £=И 70 1 /0,10 кг

АЧ 13 3.5011-1671-23 Н а к л а д к а 4

СтАидАРтны Е и з д е л и я

14 ГОСТ 7798-70 Б о л т  М16 * 15D 8 2Д7кг

15 ГОСТ 5915-70 ГАЙКА М16 8 0,27кг

16 Г0СТ11371-78 Ш ай б а  МЮ 18 0,18кг

17 TDCT 4028-63 ГВОЗДЬ 3x70 128 0,50кг

18 ГОСТ 4028-65 ГВОЗДЬ 5x120 92 /. 68кг

19 ГОСТ 1144-80 Ш у р у п  А4  *40 16 0,05 кг

3 . 5 0 1 1 - 1 6 7 . 1 - 1 7

Щ и т  В З  и  34-

Стадия М асса Mauuipab

р Т20

Нач.отд Кочнов Диет | //истов /
Н. контр.ТтБШНит Г

Ги п ро тра н сп утьНач. гр. Томсен
Инж. Ж*. Мыхова

3 425010 Формат АЗ



Ин
в. 

№
по

Пл
. I 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 [ З

за
м. 

ин
в.№

К»

.1 1 Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Прим е
чание

Д е /пали

S4 / ГОСТ 8 4 8 6 - 86 Лоси А 1/0x40 0=1570 2 0.014 м3
БЧ 2 ГОСТ 8 4 8 6 -8 6 Р е б р о  15о *4о  £=720 3 0.0/3 м3
64 3 ГО СТ19903-74 Ме т а л , обшивка 200*1 £=/570 1 2 .46 кг
А4 0 3.501.1-167.1-23 Н а к л а д к а 6

С та н д а р тн ы е  и з д е л и я

_ 5 ГОСТ 4 0 2 8 -6 3 Гвоздь  3* 70 20 0,03 кг
Б ГО С Т 4 0 2 8 -6 3 ГВОЗДЬ 5 х /20 12 0.22 к г
7 1 ГОСТ 1/44-80 Шчруо А 4 * 4 0 24 0,08 кг

Шч.ОТД
Н. КОНТР.
Нач.гр.
Инж. и к.

Кочноб

Томсен
Мыховр

tМИлГ)
Щ
Ж.

3.501.1- 1671-18

Щит В5
Масса Масштаб

1:20

Лист | Л и с то в !

ГИПРОТРАНСПУГЬ
Формат А4
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К

I * 1 Обозначение Наименование Кол. Пр и м е 

чание
Д етлали

64 / гост8486-86 Доска 170x40 £^//70 2 0,010м3
64 2 ГОСТ8486-86 Ребро /50*4о £=720 2 0,000м3
64 3 ГОСТ19903-74 Ме/ЛАЛ. 06ШИВКА 200x1 £=1170 1 1,8*1 кг
М 4 3.5017-167. / -  23 Накладка 4

Стандартные изделия

5 ГОСТ 4028-63 Гвоздь 3* 70 16 0.06 кг
6 ГОСТ4028-63 Гвоздь 5 *120 8 0,15 кг
7 ГОСТ 1144-80 Шуруп А 4* 4о 16 0.05кг

Нач.о тд . 
Иконтр. 
Нач.гр. 
Инж.Лк.

Кочнов

Томсен
М ыхова к.

3.501.1 -167.1 -19

Щит ВВ

СГЛАДИЛ Масса Масштаб

р 1.-го
Л и с т  1 Л и с то в  1

Гипротранспуть

2 5 0 1 0 3 5 Формат А4
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/5 . 25

/7м//ля ДАННА ХОМУТА 435 мм

Нау, ота 
И. конг,
МАЧ гр.
р/яхс Ек.

Ям MB 
*р\КорА5тникт

Томгв//
~ШШвТ

Д уZ P )

3.501.J- 167.J - 20

Хш/П ФИКСАТОРА

ПОЛОСА 4*20-В ГОСТ/03-76 
СтЗ гост S35-8S

ОтААиМ Масса Шси/Ш

0.3 / ■ 2

Аист | АМГ0В 1 '

Ги п р о т р а н с р у т ь

Формата^

Л

2

0ЕОЗНАЧЕНИЕ

вн /_
2

ИАЧ.07Д.
Н.ШТР.
Иач ГР. 
Инж.М*.

/Сомов
Коравельникова

Томов//
Ш Ш А

Наим енование

J e/o a a h

Ф20 ГОСТ2500-28 Е--320 

Т 4.ОХ8  ГОСТW3-76 & 4 о

Кол. Приме
чание

/ о,8кг
/ он кг

3.50U-167H-21

У/70Р ФНКСАШРА
Сталия Масса ШсттАВ

Р 0.9 4:2,5

A//cm 1 А и ств  ■/
СтЗ ГОСТ 533-28 Г и п Р О Т Р А н с п т

250ю  Ъб Формат А ч
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3 .501 .1 -1671 -22

Та КЛАДКА ФИКСАТОРА

Стадия Масса Масштаб

р 0.3 1-2
Л и с т  I л и с то в  /

4 * ш -в  ГОСТ703-7017СПРОС ̂ ТилротрансрутьСтЗ ГОСТ5 3 5 -3 8
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РРЗШ  МТБ ГОСТ8724-81
$

L --------------- / Г  .
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, 70 Я?
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/

ОТознАОёнир L
/ам

Ма ш
к г

/7риме№ше
SSOf.Y - М7.Р -2 4 - 5300 8,37

~0f 3400 5,37

3 .5 0 1 ,1 - T S 7 . 1 -2 4

Тяж

СтаОия Масса Trfcrcwrati

Р /•<?
...

МЦ.отр ш ш ъА//2лг" Jl/CTn 1 J7i/cma/PYМхомтр. ЪрАб&МШЩка/Р Ф я  ГОСТ2590-88
г т о т р ш л т

Шгр. томсек Ж г~От.рк. ~ШШШ~ J“ СтЗ ГОСТ535-8 8

Рорма/л /44

//?
/?#
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37

3 . 5 0 1 .1 - 1 6 7 . 1 -2 5

СтрЯся Масса MffwraO

lUPUSA Ш АРШ НАЯ р 0,11

//av.md. powoO >№Тъ Пост \ ч

f/.XOWft.
1/ау.гр.

~Щ Ш Ш Л
томсет/

WM<4j>
7 $ z

\ ЛОЖА i0xB0~B ГОСТ 103-76 ГИ/7РПТРАНГР ЧТИ
Pm. ~Ш Ш а~ СтЗ ГОСТ535-88 • '  и iru  / Г/1// о /, J 1 и

15010 з в ?0р„а т /14
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St/soPKA мет AAA м  один иомяАект ош 9бки, /(г

МАРКА ЗАЕМЗИПТА

Шелия из прокалиого мелаааа Греп£ркм6те изделия

Всего

С07Ш
УГЛОВАЯ

тт&оз-вб
OOTAAi

АИСТОВАЯ
госттоз-ц

стль колосовая
ГОСТ/ОЗ-76

С/ОАЛЬ КРУГЛАЯ 
ГОСТ25$0-38 SOA/т  ГОСТ 7792-70 Гайки

P0CTS9/57D
еОАЙБЬ/
Г0С7//37/72

Гвозди
ГОСТШ-63

ШУРУПУ
Г0СТИ4Ш

ТОЛЩ., мм Т7ТАЩЯ//А, ММ ЛШМТЛ7Р ММ I! 1 ! 1 *JДИАМЕТР
РР36БЫ

РС7&ЖЯЯ
тдлгг

4ДЛМ1Д7Р ДИАМЕТР• 1 М16 з Г~з 4

20x20x2 1 4 6 8 16 20 22 АЛ ИИ А. ММ А16 А А ИИ А, ММ 4ЛША.ММ
46 МО 150 170 70 120 4о

ДЕЛАЛИ 2.49 62.10 0,98 15,00 2.43 3,72 0.4/ 93.13

МО ш 6,00 7.92

г 32,71 7.20 0.80 6.4о 0,22 4.76 0.3Z 53.01

н/ 44, 70.66 0.62 3.66 0.26 119.36

N2,33 32,40 96,08 22,64 162 5,40 0.36 158.56
31.В2 /04,28 22,60 /3,04 iso 1.12 2.44 9.20 0.22 155.16

83,84 79,44 /8.02 2.62 1.02 0,72 2.00 5.72 0.20 /15.92
35 4.92 /3,66 0,16 0.44 OJS 19.24
36 N,04 27.12 0,36 0.90 030 39.72

'

//того 78.36 399./3 9/.0S 22.64 2,72 62.10 6.4о 6.00 0.98 15,00 21.72 2,43 6.40 2.26 2.08 31.68 1.88 763.02

МАРКА 6АЕМЕИП7А

лесомАт.
КРУГЛА/Е
POCTS0S3-7Z

/7ИА0МАТЕРИААЧ Г0СТ8Ш-26

Всегоо р у  см и Доски
4ММ., см с тут нот, мм тлщинА.мм

72 100x106 /го*т 4о 50
ЛГ/ОАЛИ 5.02 0.02 0 , 0 4

Г 0,80 о.оз /,06 /,88
N1 033 0,4/ 0,64

Н2.НЗ 0,29 0.60 9,89
8 1 , в  г 1./6 ~77б
83,84 0.20 О. ТС

35 0.05 0,06
86 0,11 Q./1

N.'того 0.20 0.03 0,42 3 /5 /.07 ~Г47

4етли, ш зА л т е з  s t/ж т х, иризедеш  ли листе 3,52/, 1-/67, / - / / с з

ОА¥. ста- Иоумов sAVtn
—

\Ит.1к\МшовА

3.50U-/S7.1-BM
ВдШ КА МАШ УМОВ НА ОДНИ 
комплекте опалубки koposa 

/гем

СГААЯЯ ЛИСТ 8//СТО 8
Р 1

ГИПРОТРАШУТЬ

25010 39 РоРМАТ А з
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Разрасот  ноте а  на

Устан о вка  поросов

^  ось ррш  яри c/mmke ось осноСтб ррт/
%
\

« »  А=С,6м ось м т/  ори ‘/млнпЯир
оврогА Ь--с,ОРГ

/шгомо/т/в

£3600
с т о сеооо

7' ,£700

З .М Т Ш 1 - 4СМ

Схем лроизводг/nk раСо/п 
оо шхнооке коровоь

Стадия мост МетойMtw.o/nd.MOYHOd «иМУ2лг2— р /Му онгн 111& Щи
ГШРОТРАНМУГЬCav.zp. Томсен ,Же7/MHFZ х 1

250*0 То Рорм т А З



ПОРЯДОК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ ПО УДЛИНЕНИЮ  Ш О П -М О С ТА  
(ПРИМЕР УСТАНОВКИ ДВУХ КОРОБОВ по ОДНОМУ п у т и )

1 . До закрытия перегона

1. 1. Изготавливаются железобетонные короба
i. 2 . Размечаются места установки кранов и места расположения 

клеток для аутригеров. Заготавливаются соответствующие рубки 
рельсов.

1- 3. Рельсовый путь на участке работы кранов предварительно прове
ряется и приводится в состояние, обеспечивающее безопасную работу 
кранов.

/. 4. На станции грузят коробки на платформу.
/. 5. Формируется рабочий поезд по схеме локомотив* платформа +

*кран ЕДК- 25* грейферный кран* полувагон с дренирующим грунтом и щебнем. 
Железнодорожный дизель - электрический кран ЕДК~25 приводится в транс
портное положение, при этом стрела укладывается на специальную под
ставку, установленную на подстреловой платорме , на эту же платформу 
укладываются грузовые крюки с обоймами.

Железнодорожный кран ПК- 6  с грейфером та т е  приводится в транс
портное положение, при том его стрела укладывается на специальную 
подставку, устанавливаемую на щебне ? погруженном в полувагон} для чего 
торцевая дверь полувагона открывается (дренирующий грунт и щебень 
заранее откидываются от торцевой двери) .

2. При закрытом перегоне

2 .1. Место работ ограждается сигналами остановки и последующие рабо
ты производятся и „ окно " при закрытом для движения поездов перегоне .

2. 2. Локомотивом подается на место производства работ рабочий поезд.
2.3. Грейферный кран с полувагоном, загруженным дренирующим грунтам 

и щебнем, откатывается локомотивом на мост и отцепляется от рабочего 
поезда .

2.4. Разбирается рельсовый путь в зоне установки коробов и уклады
ваются рельсовые рубки,

4о

2 . 5. Одновременно с работами, перечисленными В пунктах 2+4 произво
дится отключение и отвод контактной сети.

2. 6 . Грейщерным краном ПК- 6  убирается балластная призма и разрабаты
вается котлован для каробоВ.
В это Время стреловая платформа крана ЕДК-25 убирается локомотивом, 
после чего Вторая платформа с заранее погруженными на нее коробами} 
подается этим же локомотивом к мосту под стрелу крана ЕДК-25, который 
к этому моменту устанавливается на аутригеры.

2. 7. Главным крюком крана ЕДК-25 (установленного на аутригерах и с 
противовесом В I  положении)  В разработанный и спланированный котлован 
устанавливаются сначала короб высотой 1, 5 м ? а затем короб высотой Г  Ом.

При установке коробов краном ЕДК-25 грейферный кран повернут стре
лой от устоя.

2 . 8 . Грейферным краном производится засыпка коробов дренирующим грун
том с уплотнением и восстанавливается призма. Одновременно производится 
снятие крана ЕДК-25 с аутригеров; разбирают шпальные клетки.

2 . Э. Кран приводится в транспортное положение. Снимают рельсовые 
рубки, укладывается путы восстанавливается и включается контактная 
сеть,

2. 10. Формируется рабочий поезд и производится обкатка пути.
Рабочий поезд следует на станцию.

2 . 11. Снимаются сигналы остановки и открывается движение поездов.
При установке коробов на двухпутном участке пути на Время работы 

крана ЕДК~25 и грейферного крана движение по соседнему пути закрывается.

3.5011-167.1 - 5  СМ

Порядок производства равош
ПО ЧС1ЛАН0ВКЕ КОРОБОВ

Сталия Лист Листов
Нач.отд. Кочнов р 1
Н. к о н т р . КтътттЕа 1 ГиПРОТРАНСПУТЬНач.гр. Т о м с е н

Инж. лк. Р ч т к о 6 с к а я

25010 Щ Формат АЗ
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НАИМЕНОВАНИЕ РАБОп?

Оформление злкрь/mm перегона

Ошключение и  отвод конгАктной се/он

ПОААЧА РА50УЕГ0 ПОЕЗДА О КРАНОМ НА МОСТ

Расцепка рабочего поезда

Разборка пути и  укладка рубок
Раскопка насы пи грей ф ерн ы м  краном .

У БОРН А СТПРЕАОВОЙ ПЛАСПФОРМЫ НА С/ПАНЦИМ

УСТПАНОВКА КРАНА НА АУтРИГЕРЫ
Подача платформы с коробом к  мосту

Усмановна короба краном  в  проек/пное положение

Засыпка короба б  а ал летом (грейф ерны м  краном)

Сня/пие крана о АчтригЕРов

Сня/ПИЕ РУБОК И  УКЛАДКА ПУЛОМ.

ВоССтАНОВАЕННЕ И ВКЛЮЧЕНИЕ КОНП7АКП7НОЙ СЕП7Н

Сц еп к а  рабо чего  поезда

В озвращ ение ра б о ч его  поезда н а  сгпанцию

Оформление открытия п ерего н а

Итого продолжительность закры м ия о о  первом у пути

Продолжительность зак ры м и я  п о  соседнему пут и

U3ME-

РИШЕЛЬ

ЗАКР.
откл.

км

ОПЕРЛИ.

п.м /шт.

м3

км

КРАН
км

КОРОБ
Ms

КРАН

п.н/ш т.

ВКАЮЧ.

ОПЕРАЦ

КМ
откр.

T/AV.07A №</м0б
/7. #0/17А m m m m
//А ¥. ГА Томсен
Him. 1к НЬ/ХОЗА

3.501.1-1671- 7см
Граф и к  закрымия перегона 

п р и
УШАНОАКЕ ОДНОГО НОРОБА

СГААЮ У1&СЛ7
Р

Гр/ПРОТРДНСНУГб

СрОРМАт Аз250 Ю ЧЪ
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Схема установки  разгрузочного па кеш а

Нач.огд. Кочнов
И. контр. КОРАБЕЛЬНИКОВА
Нач. гр. Томсен
Инж. Ж к Рутковская

3.501. И 67.1 -  8  С М

С х е м а  п р о и з в о д с /п в а  р а б о ю

П О  У С / Л А Н 0 8 К Е  К О Р О Б О В  П РИ  

Н Е О Б Х О Д И М О С Т И  Л Е Ч Е Н И Я  Н АСЫ П И  

( С  П Р И М Е Н Е Н И Е М  Р А З ГР У З О Ч Н О ГО  П А Ш А
__________1 р =  1 1 , 7 м )____________

75 01 0  ЧЧ

СТАДИЯ Диет Дистов
Р i

Г и п р о тр а н с п у ть

<РОРМА1Л А З
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ПОРЯДОК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ ПО УДЛИНЕНИЮ УСТОЯ МОСТА С ПРИМЕНЕНИЕМ 
РАЗГРУЗОЧНОГО МЕТАЛЛИЧЕСКОГО КЛЕПАНОГО ПАКЕТА С ПРИКРЕПЛЕНИЕМ РЕЛЬСОВ 
НА ДИАФРАГМАХ L р -  11. 7 м (пример установки двух коробов по одному пути)

/• До закрытия перегона.
11- Изготавливаются железобетонные короба.
1- 2. Размечаются места для опор разгрузочного пакета и на этих 

местах устанавливаются подвесные рельсовые пакеты.
1. 3. Устраиваются опоры разгрузочного пакета.
Г 4. Заготавливаются необходимые рубки рельсов.
Г 5, Размечаются места для установки аутригеров крана.
Г 6 . На станции грузят на платформу разгрузочный пакет 1 р = 11, 7м.
Г  7. Нормируется рабочий поезд по схеме: локомотив* платформа с паке

том t кран ЕДК- 500 * подстреловая платформа с уложенными на ней грузовыми 
крюками.

2. В „ окно" продолжительностью 4 часа.
2 . Г Рабочий поезд подается к месту установки пакета. Одновременно 

производится демонтаж контактной сети в месте производства работ.
2 . 2 . Падстреловая платформа откатывается на мост и отцепляется от  

рабочего поезда.
2.3. Кран ЕДК-500 устанавливается на аутригеры в заранее намечен

ном месте и приводится в рабочее положение. база аутригеров* -  дм  •
2 . А. Одновременна с установкой крана разбирается рельсовый путь В 

месте установки пакета и производится выемка балласта.
2.5. Устанавливается разгружающий пакет и необходимыерубкирельсов
2 . 6 . Подстреловая платформа сцепляется с рабочим поездом и он сле

дует на станцию. Одновременно восстанавливается контактная сеть.
2 . 7. Открывается движение поездов по перегону со скоростью 

25 км/час.

3. После открытия движения производятся следующие работы:
3. 1. Разработка Котлована под разгрузочным пакетом для установки 

железобетонных коробов.
3. 2 . Устройство дренажа для отвода воды из коробов после необходи

мого лечения земляного полотна в месте установки коробов и устройства 
щебеночного основания.

3. 3 Погрузка на станции на платформу железобетонных коробов.
5.4. Формирование рабочего поезда по схеме: локомотив+подстреловая 

платформа*кран ЕДК-50Q + грейферный, кран ПК- В+полувагон с дренирующим 
грунтом и балластом.
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4. Во второе „окно" продолжительностью 6.5 часа:
4.1. Рабочий поезд подается к месту производства работ. Одновремен

но производится демонтаж контактной сети В месте производства работ.
4.2.. Грейферный кран ПК-В с полувагоном откатывается локомотивом, 

на Мост и отцепляется от рабочего поезда.
4- 5. Кран ЕДК-500 устанавливается на аутригеры 8  заранее намеченном 

песте и приводится В рабочее положение, база аутригеров -  6  м.
4. 4. Разгрузочный пакет снимается краном ЕДК-500 и устанавливается 

на обочине.
4.5. Одновременно с работамиJ перечисленными В п п.4.3 и 4.4, под- 

стрвловая платформа убирается и к мосту подается платформа с коробами.
4.6. Краном ЕДК-500 В разработанный и спланированный котлован уста

навливаются железобетонные короба (сначала h*1, 5м, затем h - Ю м ) .
4. 7. Грейферным краном производится засыпка коробов дренирующим 

грунтом и отсыпка балластной призмы.
4.8. Одновременно с засыпкой коробов производится погрузка краном 

ЕДК-500 пакета на освободившуюся платформу. Платформа с пакетом убирает
ся и к крану подается подстреловая платформа.

4 9 Кран ЕДК-500 снимается с аутригеров и приводится в транспорт
ное положение

4.10. Снимаются рельсовые рубки, укладывается путь.
4. 11. Формируется рабочий поезд и производится обкатка пути.
4. 12. Поезд следует на станцию, восстанавливается контактная сеть
4.13. Открывается движение поездов.

примечания:
1. При снятии пакета и установке коробов грейферный кран развернут 

стрелой о т устоя.
2 . При установке коробов на двухпутном участке на Время работы кра

на ЕДК-500 и грейферного крана движение по соседнему пути закрывается
3. Место производства работ на время ,. окон" ограждается сигналами 

остановки.
4. Работы по установке одного Короба ведутся аналогично.
5. Работы по п. 3.1 и п.3.2 выполняются 8  перерывы между поездами.

3 . 5 0 T J - / 6 7 . T - 9 C M

Порядок производства работ  по 
УСТАНОВКЕ НОРОВОВ ПРИ НЕОБХОДИ- 
МОСТИ/ТЕЧЕНИИ НАСЫПИ ( С ПРИМЕ- 
НЕНИЕМ РАЗГРУЗОЧНОГО ПАКЕТАТр-ftJ)
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